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ФИЛИАЛ АО «ТАЛИОН»  — «ТАЛИОН ТРЕЙДИНГ» 

Филиал АО «Талион» — «Талион Трейдинг» является офи-
циальным торговым представителем заводов «Талион Тер-
ра» («Taleon Terra»), «Талион Арбор» («Taleon Arbor») на тер-
ритории Российской Федерации, осуществляет поставки 
высокопрочного многослойного бруса, клееного из шпона, 
ЛВЛ (LVL), плит древесных с ориентированной стружкой 
ОСП (OSB) торговой марки Ultralam. Компания тесно сотруд-
ничает с потребителями данных материалов, в том числе 
строительными и проектными организациями, мебельными 
фабриками, производителями дверей.

Разработанные филиалом АО «Талион» — «Талион Трей-
динг» логистические схемы позволяют осуществлять по-
ставки материалов торговой марки Ultralam™ во все реги-
оны РФ и СНГ.

Компания ведет активную работу по расширению тор-
гово-экономических и производственных связей на всей 
территории РФ и СНГ. 

· Поставка ОСП (OSB) от производителя
· Поставка ЛВЛ (LVL) бруса от производителя 
· Проектирование, предварительный расчет конструкций 
· Изготовление конструкций из ЛВЛ (LVL) бруса любой
 степени сложности в заводских условиях
· Монтаж конструкций из ЛВЛ (LVL) бруса  непосредственно
 на объекте
· Шеф-монтаж конструкций из ЛВЛ (LVL) бруса
· Дополнительная обработка конструкций из ЛВЛ (LVL)
 бруса в заводских условиях

ООО «СОВРЕМЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ
ОБРАБОТКИ ДРЕВЕСИНЫ» — ЗАВОД
«ТАЛИОН ТЕРРА» («TALEON TERRA») г. ТОРЖОК

Завод «Талион Терра» (г. Торжок) – крупнейший завод                    
в Европе по выпуску бруса клееного из шпона LVL. Произво-
дительность — 150 тыс. м3 в год с перспективой увеличе-
ния до 250 тыс. м3 в год. и 60 тыс. тонн пеллет (древесно-
топливных гранул).

1
 Òåððèòîðèÿ çàâîäà «Òàëèîí Òåððà» ñîñòàâ-

ëÿåò 24 ãåêòàðà. Ïëîùàäü îñíîâíûõ öåõîâ 400 
òûñÿ÷ ìåòðîâ. Â íàñòîÿùåå âðåìÿ íà çàâîäå 
ðàáîòàåò îêîëî 600 ÷åëîâåê.

Ñòàáèëüíîñòü
ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ

О ФИЛИАЛЕ АО «ТАЛИОН»
«ТАЛИОН ТРЕЙДИНГ»
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ÝÊÑÊÓÐÑ Â ÏÐÎØËÎÅ
Äëÿ ñòðîèòåëüñòâà çàâîäà áûë ïðèîáðåòåí 
ó÷àñòîê çåìëè ñ îáúåêòîì íåçàâåðøåííîãî 
ñòðîèòåëüñòâà – çàâîäîì ÆÁÊ Ìèíèñòåðñòâà 
ìåëèîðàöèè, ðàñôîðìèðîâàííîãî åùå â 1985 
ãîäó. Ïðåäñòîÿëî ÷àñòè÷íî äåìîíòèðîâàòü è 
ïåðåñòðîèòü ñòàðûå çàâîäñêèå ïîìåùåíèÿ, 
êîòîðûå ðàíüøå ïðèíàäëåæàëè áåòîííîìó 
çàâîäó, ïîä ðàçìåùåíèå äåðåâîîáðàáàòû-
âàþùåãî ïðîèçâîäñòâà è âîçâåñòè öåõ ïî 
ïåðåðàáîòêå îòõîäîâ â òîïëèâíûå ãðàíóëû, 
ñêëàä ãîòîâîé ïðîäóêöèè, áàññåéí äëÿ ïðî-
ïàðêè äðåâåñèíû è ìîùíóþ êîòåëüíóþ, îáå-
ñïå÷èâàþùóþ âåñü êîìïëåêñ. Êîíòóðû öåõîâ 
ñîõðàíèëèñü. Ïîñëå ýêñïåðòèçû èõ èñïîëü-
çîâàëè ïðè ñòðîèòåëüñòâå îñíîâíîãî ïðîèç-
âîäñòâåííîãî çäàíèÿ, êîòîðîå âûïîëíåíî ïî 
êàðêàñíîé ñõåìå ñ íàâåñíûìè ôàñàäàìè.
Ðàáîòû âåëèñü óäàðíûìè òåìïàìè, êàê ñâîèìè 
ñèëàìè, òàê è ñ ïðèâëå÷åíèåì ñóáïîäðÿäíûõ 
îðãàíèçàöèé. Íà ïëîùàäêå ðàáîòàëè 20 ñóáïî-
äðÿäíûõ îðãàíèçàöèé. Ýòî îò 300 äî 600 ðàáî÷èõ 
è èíæåíåðîâ, êîòîðûå îáîñíîâàëèñü â ñïåöèàëü-
íî ñîçäàííîì íà âðåìÿ ñòðîèòåëüñòâà, ãîðîäêå. 
Çàïóñê çàâîäà ñîñòîÿëñÿ â àïðåëå 2009 ãîäà.

 Подрядчики по строительству завода: 
· Evergreen Engineering, США — инжиниринг системы оборудования. 
· Dieffenbacher, Германия — поставщик прессов для непрерывного
 склеивания нескольких слоев шпона.  
·  COE, США — поставщик линии для лущения шпона. 
·  CTC, США — поставщик линии набора шпона
 и обработки конечной  продукции — LVL. 
· SGS, Австрия — монтаж оборудования.

На заводе запущен единственный в мире 60-метровый пресс 
Dieffenbacher для непрерывного прессования LVL. Это означает, 
что длина балок не ограничена и зависит только от потребностей 
наших заказчиков и возможностей транспортировки.

Высокотехнологичное производство Ultralam™ на заводе «Та-
лион Терра» — это уникальная интеграция последних разрабо-
ток в области переработки древесины.

Производство Ultralam™ ведется по самой современной техно-
логии — технологии непрерывного прессования с микроволно-
вым предподогревом, которая способствует лучшему проник-
новению смолы в древесную структуру и образованию нового, 
однородного, высокопрочного материала.
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 ËÈÍÈß ÏÎ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÓ 
ÒÎÏËÈÂÍÛÕ ÃÐÀÍÓË
«Òàëèîí Òåððà» — êðóïíåéøèé â 
Ðîññèè ïðîèçâîäèòåëü òîïëèâíûõ 
ãðàíóë êëàññà ïðåìèóì (áåëûõ). Ýòî 
ýêîëîãè÷åñêè ÷èñòîå òîïëèâî — ïðè 
åãî ñæèãàíèè âûäåëÿåìûé â àòìîñ-
ôåðó óãëåêèñëûé ãàç ïîãëîùàåòñÿ 
ðàñòóùèìè äåðåâüÿìè, â ðåçóëüòàòå 
âûáðîñû ñ÷èòàþòñÿ íóëåâûìè.
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ПРОИЗВОДСТВО ПРОДУКЦИИ 

Для производства бруса клееного из шпона Ultralam™ используются новейшие высокотехноло-
гичные методы обработки древесины. Все достоинства дерева многократно увеличиваются. Все 
недостатки сводятся на нет.

На территории завода «Талион Терра» организована биржа сырья, которая позволяет единовременно 
складировать до 40 тыс. куб.м леса. Поступающее на завод сырье (сосновые и еловые лесоматериалы)  
сортируются по породам, качеству и размерам на полуавтоматической линии Hekotek (Эстония). 

С биржи сырья бревна подаются на окорку.  Окорка, гидротермическая обработка и распиловка 
сырья выполняются на линии от фирмы Vitech Engineering, Inc. (Канада)

Гидротермическая обработка хвойного сырья осуществляется в бассейне проходного типа в те-
чение 24-36 часов при температуре воды 50-80ĥC. Основная функция гидротермической обработ-
ки — прогрев древесины, для того чтобы сделать ее более мягкой и гибкой перед лущением. 

Далее бревна выгружаются на цепной транспортер, который поштучно подает их на слешер – 
маятниковую циркулярную пилу с тремя пильными блоками. На слешере бревна торцуют и рас-
пиливают на чураки длиной 2,65 м, которые затем поступают на линию лущения шпона.

Лущение чураков и рубка шпона толщиной 3,2 мм осуществляются на высокопроизводительной 
линии от фирмы СОЕ Manufacturing (США). Скорость  лущения достигает 18 чураков в минуту.

Специальный механизм опорных роликов на станке СОЕ позволяет лущить чураки практически 
до диаметра 90 мм, называемые карандашами. Карандаши и шпон-рванина отводятся по кон-
вейеру и после измельчения используются как сырье для производства пеллет.

При подаче чурака в станок происходит сканирование чурака при помощи лазерных лучей. Ин-
формация, полученная при сканировании, обрабатывается компьютером и передается на шпин-
дельные зажимы, которые располагают чурак в оптимальное положение, обеспечивающее наи-
лучший выход шпона при минимальной оцилиндровке чурака.

Лента шпона от лущильного станка по ускорительному конвейеру 
подается к ножницам. С помощью камеры и компьютера на ленте 
шпона определяются дефекты и момент начала ее раскроя на фор-
матные листы заданных размеров. Система работы сканера позво-
ляет выявить дефекты еще на стадии рубки шпона и обеспечить их 
отсутствие в листах шпона, подаваемых на сушку.

Система управления считывает величину содержания влаги и под-
считывает среднее или максимальное значение влажности для дан-
ного листа шпона. Это же значение используется для определения 
среднего содержания влаги при сортировке шпона по влажности.

Шпон сушится в 6-этажной сопловой роликовой сушке с обогревом 
термомаслом от фирмы Grenzebach BSH (Германия). Циркуляция 
воздуха в сушилке продолжается до тех пор, пока не будет достиг-
нута определенная величина его влажности. Температура воздуха в 
горячих секциях достигает 192ĥC. 

После сушки листы шпона направляются на сортировочный конвей-
ер. Тестер шпона «Metriguard» определяет величину плотности сухо-
го шпона, периодически посылая на шпон ультразвуковую волну и 
измеряя продолжительность прохождения ультразвука в шпоне. Чем 
плотнее шпон, тем быстрее звук проходит через него. По результатам 
измерения плотности шпон делится на четыре сорта. Высшие сорта 
используются для производства конструкционного ЛВЛ.

П
Р

О
И

З
В

О
Д

С
Т

В
О

П
Р

О
Д

У
К

Ц
И

И
 Л

В
Л

 (
LV

L)

 Â ïðîèçâîäñòâå ËÂË ïðî÷íîñòü 
øïîíà ÿâëÿåòñÿ î÷åíü âàæíûì ôàê-
òîðîì, ïîýòîìó íà ëèíèè ñîðòèðîâêè 
ñóõîé øïîí ñîðòèðóþò íå òîëüêî ïî 
âèçóàëüíûì õàðàêòåðèñòèêàì, íî è ïî 
ïîêàçàòåëÿì ïðî÷íîñòè.

w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r u



3

8 w w w . u l t r a l a m . r u8 w w w . u l t r a l a m . r u

Форматные листы шпона подаются на линию усования, неформатные и листы шпона с дефек-
тами — на линию вырубки дефектов и ребросклеивания. На линии ребросклеивания от фирмы 
Hashimoto Denki CO (Япония) происходит формирование полноформатных листов шпона из не-
форматных листов с предварительной вырубкой дефектов. Ребросклееные листы продольного 
шпона подаются на линию усования шпона и затем на участок сборки пакетов. 

На заводе установлена самая скоростная на сегодня станция наборки пакетов, производства 
компании Corvallis Tool Company (США), имеющая два уровня. Скорость операции составляет 
54 листа в минуту, а при необходимости может быть доведена до 81 листа. 

Собираются пакеты на автоматизированной линии для бруса I и II типов по разным схемам. 
Толщина бруса находится в диапазоне от 24 до 90 мм. При сборке пакетов (брус I типа) все 
слои шпона имеют параллельное направление волокон. При сборке пакетов (брус II типа) слои 
шпона с параллельным направлением волокон чередуются в заданной последовательности со 
слоями шпона с поперечным расположением волокон. 

При производстве ЛВЛ используется фенолформальдегидный клей, имеющий повышенную 
водостойкость и низкий класс эмиссии. Клей наносится методом налива, устройство для его 
нанесения представляет собой щелевую завесу, расположенную поперек линии, в оба конца 
которой насосами закачивается клей. Покрытые клеем листы шпона передаются конвейером к 
узлу формирования пакетов.

Линия формирования пакетов имеет два уровня. На каждом уровне есть внешние и внутренние 
группы вилок. Когда внутренние вилки загружают шпон, внешние укладывают лист на конвейер. По-
сле набора пакета конвейер сдвигается и направляет пакет на транспортирующую тележку («шатл»), 
после чего процесс повторяется. «Шатл» перемещает пакет на конвейер подачи его в пресс.
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Набираемый непрерывный пакет подается на участок предварительного подогрева, вхо-
дящий в участок горячего прессования. Предварительный нагрев и горячее склеивание 
осуществляются в прессе Dieffenbacher (Германия). Участок предварительного нагрева 
представляет собой микроволновую установку. Непрерывный пакет шпона транспортируется 
по ленточному конвейеру через металлодетектор, обеспечивающий предотвращение слу-
чайного попадания металла в микроволновую установку. В прессе непрерывного действия 
пакет шпона уплотняется с постоянной скоростью в зонах, различающихся по давлению и 
температуре, до момента достижения заданной толщины. Процесс прессования происхо-
дит при температуре +185ĥC.

При выходе из пресса готовая плита проходит через детектор пузырей и датчик толщины, 
поступает на участок обрезки кромок, а затем распиливается диагональной пилой на отрез-
ки заданной длины. Стопы плит размещаются на складе для выдержки, как минимум, в тече-
ние 24 часов. После выдержки плиты распиливаются вдоль на многопильном станке. 

После распиливания брус направляется на участок упаковки. При движении по конвейеру 
на пласть бруса наносится маркировка, содержащая фирменный знак предприятия и другую 
специальную информацию. Формирование пакета происходит автоматически. Пакеты бруса 
распиливаются по длине, торцуются, обертываются в полимерную пленку и обвязываются 
металлической лентой. Упакованный пакет направляется на склад. 

Готовая продукция тестируется в аттестованной лаборатории завода «Талион Терра». Обо-
рудование, которым располагает лаборатория, позволяет измерять основные физико-меха-
нические характеристики готовой продукции и плотность материала.

1 2 3 4

5678

9 10 11 12

13141516

17 18 19
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ЭКСКУРС В ПРОШЛОЕ LVL

Продукция LVL (laminated veneer lumber — брус клееный 
из шпона) была изобретена в США в 1930-х г. Первоначаль-
но этот материал использовался для производства само-
летных пропеллеров и других высокопрочных авиационных 
компонентов во время Второй мировой войны. В 1970-х г. 
основатели компании Trus Joist International  Арт Траутнер 
и Герольд Томас стали использовать параллельно набран-
ные склеенные слои шпона для формирования строитель-
ных двутавровых балок, балок перекрытия, ферм.

ИСТОРИЯ

10

Ñâåðõâûñîêàÿ 
ïðî÷íîñòü

 Äëÿ ñêëåèâàíèÿ øïîíà èñïîëü-
çóåòñÿ æèäêèé ôåíîëîôîðìàëü-
äåãèäíûé êëåé Hexion PF179 èëè 
PF180.  Êëàññ ýìèññèè Å1. 

 Âëàæíîñòü Ultralam íàõîäèòñÿ â 
ïðåäåëàõ 8-12%.
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БРУС КЛЕЕНЫЙ ИЗ ШПОНА (LVL БРУС, ЛВЛ БРУС)
LVL — LAMINATED VENEER LUMBER

Ultralam™ — современный композитный конструкционный материал — инновационный продукт 
глубокой переработки древесины.

Инновационные технологии в области деревообрабатывающей промышленности позволяют получать 
конструкционные композитные материалы на основе древесины, превосходящие цельную древесину по 
физико-механическим показателям. В современной практике широкое распространение получила клее-
ная древесина, не ограниченная по размерам поперечного сечения и длине. Новый конструкционный ма-
териал – брус клееный из шпона LVL (ЛВЛ) – это одна из разновидностей клееной древесины, получаемая 
путём склеивания листов однонаправленного лущёного шпона хвойных пород. Технология производства 
клееного бруса LVL (ЛВЛ) позволяет снизить отрицательное влияние естественных пороков древесины, что 
существенно повышает уровни его показателей прочности. 

ЛВЛ брус производится из 9 и более пластов шпона толщиной порядка 3 мм, которые укладываются в 
продольном направлении изделия и склеиваются между собой параллельно волокнам смежных слоев.

БРУС КЛЕЕНЫЙ ИЗ ШПОНА ТОРГОВОЙ МАРКИ ULTRALAM™ (УЛЬТРАЛАМ)

Брус и плиты Ultralam™ производят нескольких типов в зависимости от направления волокон и сорта сло-
ёв шпона, оговорённых в соответствующих технических условиях.

w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r u
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Óëüòðàëàì R

Óëüòðàëàì R

Óëüòðàëàì R

Óëüòðàëàì X

Óëüòðàëàì I

Âñå ñëîè øïîíà èìåþò ïàðàëëåëüíîå íàïðàâëåíèå
âîëîêîí, äëÿ èçãîòîâëåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ áåðåçîâûé 
øïîí

Âñå ñëîè øïîíà èìåþò ïàðàëëåëüíîå íàïðàâëåíèå
âîëîêîí, äëÿ èçãîòîâëåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ øïîí
ñîðòîâ G1-G2 (ïðåèìóùåñòâåííî ñîðò G1)

Âñå ñëîè øïîíà èìåþò ïàðàëëåëüíîå íàïðàâëåíèå
âîëîêîí, äëÿ èçãîòîâëåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ øïîí
ñîðòîâ G1-G2 (ïðåèìóùåñòâåííî ñîðò G2)

Îòäåëüíûå ñëîè øïîíà èìåþò âçàèìíî 
ïåðïåíäèêóëÿðíîå íàïðàâëåíèå âîëîêîí, äëÿ 
èçãîòîâëåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ øïîí ñîðòîâ G2-G3

Ñëîè øïîíà ìîãóò èìåòü êàê ïàðàëëåëüíîå, 
òàê è âçàèìíî ïåðïåíäèêóëÿðíîå íàïðàâëåíèå âîëîêîí, 
äëÿ èçãîòîâëåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ øïîí ñîðòîâ G3-G4

Íåñóùèå êîíñòðóêöèè

Îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè,
çàãîòîâêè äëÿ äâåðíîãî
è ìåáåëüíîãî ïðîèçâîäñòâà 
è ò.ä.

Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå 
êîíñòðóêöèè

 Òèï ìàòåðèàëà                           Õàðàêòåðèñòèêà                                        Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

b

S
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СОРТАМЕНТ СЕРИЙНО ИЗГОТАВЛИВАЕМОГО 
БРУСА КЛЕЕНОГО ИЗ ШПОНА ТОРГОВОЙ 
МАРКИ ULTRALAM™

Ultralam изготовляют в виде плит и брусьев длиной от 2500 
до 20500 мм с градацией 500 мм, шириной от 40 до 1250 
мм, высотой (толщиной) от 24 до 90 мм. Предельные от-
клонения по длине составляют ±5 мм, по ширине ± 1,5 мм. 
Отклонения по толщине: от + (0,8+0,03) до – (0,4+0,03) мм. 

Стоимость бруса Ultralam™ не зависит от его длины 
и сечения.

 Â ïëèòàõ Ultralamòì íå äîïóñêàåòñÿ 
ïðîäîëüíàÿ è ïîïåðå÷íàÿ ïîêîðîáëåí-
íîñòü. Îòêëîíåíèå îò ïðÿìîëèíåéíîñòè 
êðîìîê áðóñüåâ è ïëèò íå äîëæíî ïðå-
âûøàòü 1,5 ìì íà 1 ì äëèíû (âûñîòû) 
êðîìêè. 

w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r u

Толщина

24-90 мм

Ш
ирина (в

ысота
)

до 1,2
5 м

Д
ли

на
 д

о 
20

,5
 м

Для изготовления шпона используют круглые лесоматериалы хвойных пород (сосны, ели, 
лиственницы) I - III сортов по ГОСТ 9463-88. Для склеивания шпона используется жидкий 
фенолформальдегидный клей Hexion PF179 или PF180. Возможно применение аналогич-
ных фенолформальдегидных смол зарубежного или российского производства, обеспечи-
вающих выделение из Ultralam™ вредных веществ, допускаемых для класса эмиссии Е1. 
Влажность Ultralam™ находится в пределах 8-12%. Величина показателя шероховатости 
поверхности брусьев и плит Ultralam R по ГОСТ 7016-82 должна быть не более 320 мкм или 
соответствовать уровню качества обработки поверхности эталонного образца. Брус  и пли-
ты Ultralam™ должны быть обрезаны под прямым углом. Рез должен быть ровным и чистым. 
Величина косины не должна превышать 1,5 мм на 1 м длины (высоты) кромки.
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ВОЗМОЖНО ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПРОДУКЦИИ ULTRALAM™ С ДРУГИМИ 
ЛИНЕЙНЫМИ ХАРАКТЕРИСТИКАМИ ПО ИНДИВИДУАЛЬНЫМ
ЗАКАЗАМ

Rb            Rs              R               X               I

При проектировании конструкций и узлов, их соединений на основе 
Ultralam™ следует учитывать особенности расчета клееных элементов из 
фанеры и древесины, изложенных в СТО 36554501-002, принимая при 
этом значения расчетных сопротивлений, приведенных в вышерасполо-
женной таблице.

                                                                                                                                   Ultralam™

ÌÎÄÓËÜ ÓÏÐÓÃÎÑÒÈ E, ÌÏà
Íàïðÿæåííîå ñîñòîÿíèå
âäîëü âîëîêîí                                                    16 000    15 600     14 000    11 000    12 700

Íàïðÿæåííîå ñîñòîÿíèå             Ðàñ÷åòíîå ñîïðîòèâëåíèå, ÌÏà, 
              äëÿ òèïîâ Ultralam™

Èçãèá  
     âäîëü âîëîêîí ïî êðîìêå
     âäîëü âîëîêîí ïî ïëàñòè

Ñæàòèå
      âäîëü âîëîêîí
      ïîïåðåê âîëîêîí
      ïåðïåíäèêóëÿðíî ïëîñêîñòè ëèñòîâ øïîíà 

Ðàñòÿæåíèå
      âäîëü âîëîêîí
      ïîïåðåê âîëîêîí

Ñêàëûâàíèå ïî êëååâîìó øâó
       âäîëü âîëîêîí
       ïîïåðåê âîëîêîí

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ULTRALAM™

Rb            Rs              R               X               I

39           27          26,5        19,5        23,5
45         35,5         27,5          24         22,5

30          25,5        23,5         19,5          22
 5           4,3          3,5           6,8          3,8
 5           1,9          1,7          1,9          1,7

25          26,5        22,5        17,5        16,5
 —            —          0,7            —            —

2,6          2,6           2,6          2,6           2,6
1,1         1,1          1,1         1,1           1,1

Ïðèìå÷àíèå: ïðè èçãîòîâëåíèè 
ñïåöèàëüíûõ ïàðòèé Óëüòðàëàì ñ 
ïîäáîðîì ñëîåâ øïîíà âûñîêîãî 
êà÷åñòâà (îòðàæåííîãî â òåõíîë-
ãè÷åñêîì ðåãëàìåíòå) âåëè÷èíû 
ðàñ÷åòíûõ ñîïðîòèâëåíèé ìîãóò 
áûòü óâåëè÷åíû íà 15-20 %.  

ULTRALAM R

 Òîëùèíà, ìì 24, 27, 30, 33, 36, 39, 45, 51, 63, 75, 90

 Øèðèíà (Âûñîòà), ìì 64, 89, 100, 120, 150, 160, 200, 220, 240, 250, 260, 300, 360,  
                                                 400, 420, 450, 500, 600, 1250

 Äëèíà, ì Îò 2 500 äî 20 500 ñ ãðàäàöèåé 500 ìì

ULTRALAM X и IX

 Òîëùèíà, ìì 27, 30, 33, 36, 39, 45, 51, 63, 75

 Øèðèíà (Âûñîòà), ìì 64, 89, 100, 120, 150, 160, 200, 220, 240, 250, 260, 300, 360, 
                                                 400, 420, 450, 500, 600, 1250

 Äëèíà, ì Îò 2 500 äî 20 500 ñ ãðàäàöèåé 500 ìì

ULTRALAM I 

 Òîëùèíà, ìì 27, 30, 33, 36, 39, 45, 51, 63, 75

 Øèðèíà (Âûñîòà), ìì 64, 89, 100, 120, 150, 160, 200, 220, 240, 250, 260, 300, 360, 
                                                 400, 420, 450, 500, 600, 1250

 Äëèíà, ì Îò 2 500 äî 20 500 ñ ãðàäàöèåé 500 ìì
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a) Изгиб вдоль волокон
в плоскости слоев шпона

г) Растяжение вдоль
волокон

ж) Сжатие вдоль
волокон

л) Скалывание вдоль
волокон из плоскости слоев
шпона

б) Изгиб вдоль волокон
из плоскости слоев шпона

в) Изгиб поперек волокон
из плоскости слоев шпона

д) Растяжение поперек
волокон в плоскости слоев
шпона

и) Сжатие поперек
волокон в плоскости слоев
шпона

м) Скалывание вдоль
волокон в плоскости слоев
шпона

е) Растяжение поперек
волокон из плоскости слоев
шпона

к) Сжатие поперек волокон
из плоскости слоев
шпона

н) Скалывание поперек
волокон в плоскости слоев
шпона

СХЕМА РАБОТЫ ЛВЛ БРУСА ULTRALAM В РАЗНЫХ
НАПРАВЛЕНИЯХ ОТНОСИТЕЛЬНО ВОЛОКОН ШПОНА 
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Ïîêàçàòåëü Åä. èçì Çíà÷åíèå

Ïëîòíîñòü êã/ì3 585,0
Îãíåñòîéêîñòü, ñêîðîñòü   
îáóãëèâàíèÿ ìì/ìèí 0,70
Êëàññ îãíåñòîéêîñòè  Å
Êëàññ ïî âûáðîñàì
ôîðìàëüäåãèäà  Å1

Êëàññ èçíîñîñòîéêîñòè  4

ÏÐÎ×ÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ULTRALAM™

 Êëàññ Âëàæíîñòü   Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè
 ýêñïëóàòàöèè ìàòåðèàëà
  êîíñòðóêöèé Îòíîñèòåëüíàÿ Òåìïåðàòóðà Ìåðû îáåñïå÷åíèÿ 
   â ïðîöåññå âëàæíîñòü  âîçäóõà, Ñ ýêñïëóàòàöèîííîé
  ýêñïëóàòàöèè, % âîçäóõà, %  íàäåæíîñòè

     Êîíñòðóêöèè íå
 1 10±2 40 – 60 20+5 òðåáóþò õèìè÷åñêîé
     çàùèòû

     Òðåáóþòñÿ
 2 20±2 áîëåå 20+5 êîíñòðóêòèâíûå
   60 – 90  è õèìè÷åñêèå ìåòîäû 
     çàùèòû

     Òðåáóþòñÿ
 3 Áîëåå 22 Áåç Áåç êîíñòðóêòèâíûå
   îãðàíè÷åíèé îãðàíè÷åíèé è õèìè÷åñêèå
     ìåòîäû çàùèòû

Вышеприведенные расчетные сопротивления и модуль упругости от-
носятся к 1-му классу эксплуатации. При учете условий эксплуатации их 
следует умножать на соответствующие коэффициенты: mB=1 (для 1-го 
класса эксплуатации), mB=0,9 (для 2-го класса эксплуатации), mB=0,85 
(для 3-го класса эксплуатации).

ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÓÑËÎÂÈÉ
ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÉ ULTRALAM™

 Îáúåêòû c èñïîëüçîâàíèåì ËÂË (LVL) 
â Åâðîïå 

 Ãåðìàíèÿ, ïàíåëüíî-êàðêàñíûé  âîñü-
ìè ýòàæíûé ìíîãîêâàðòèðíûé äîì ñ èñ-
ïîëüçîâàíèåì ËÂË áðóñà â êîíñòðóêöèè

 Äëèíà áàëîê LVL áðóñà – îãðàíè÷åíà òîëü-
êî âîçìîæíîñòÿìè ïðè òðàíñïîðòèðîâêå – 
âàæíîå ïðåèìóùåñòâî ïåðåä ìàòåðèàëàìè èç 
ìàññèâíîé äðåâåñèíû, îáû÷íî âûïóñêàåìû-
ìè äëèíîé äî 6 ì
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ÎÀÎ «ÍÈÖ «ÑÒÐÎÈÒÅËÜÑÒÂÎ»
 «ÖÅÍÒÐÀËÜÍÛÉ ÍÀÓ×ÍÎ-ÈÑÑËÅÄÎÂÀÒÅËÜÑÊÈÉ ÈÍÑÒÈÒÓÒ ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÛÕ ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÉ ÈÌÅÍÈ Â.À. ÊÓ×ÅÐÅÍÊÎ»
«Â ðåçóëüòàòå êîìïëåêñíûõ èññëåäîâàíèé áðóñà êëååíîãî èç øïîíà òèïà «Óëüòðàëàì» óñòàíîâëåíî, ÷òî ñòðîèòåëüíûå êîíñòðóêöèè èç 
ýòîãî ìàòåðèàëà îáëàäàþò íå òîëüêî ïîâûøåííîé ïðî÷íîñòüþ ïî ñðàâíåíèþ ñ äðåâåñèíîé (íà 30-50%), íî è îáåñïå÷èâàþò ïîâûøåí-
íóþ áèîëîãè÷åñêóþ è õèìè÷åñêóþ ñòîéêîñòü êîíñòðóêöèè».
«Êîíêðåòíûå ðåçóëüòàòû èññëåäîâàíèé, ïîäòâåðæäàþùèå âûñîêèå ýêñïëóàòàöèîííûå õàðàêòåðèñòèêè êîíñòðóêöèé èç Óëüòðàëàì, âîø-
ëè â ðàçðàáîòàííûé âïåðâûå â ñòðàíå ñòàíäàðò ÑÒÎ 36554501-021-2010 «Äåðåâÿííûå êîíñòðóêöèè. Ìíîãîñëîéíûé êëååíûé èç 
øïîíà ìàòåðèàë Ultralam (Óëüòðàëàì). Îáùèå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ.»

!

ÌÈÍÈÑÒÅÐÑÒÂÎ ÎÁÐÀÇÎÂÀÍÈß È ÍÀÓÊÈ ÐÔ «ÑÀÍÊÒ-ÏÅÒÅÐÁÓÐÃÑÊÈÉ
ÃÎÑÓÄÀÐÑÒÂÅÍÍÛÉ ÀÐÕÈÒÅÊÒÓÐÍÎ-ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÛÉ ÓÍÈÂÅÐÑÈÒÅÒ»
«Êîíñòðóêöèè èçãîòîâëåííûå èç èíæåíåðíîé äðåâåñèíû Ultralam™ ïîçâîëÿþò çíà÷èòåëüíî ïîâûñèòü òåõíîëîãè÷åñêèå è ýêñïëóàòàöèîííûå ïîêàçàòåëè 
çäàíèé è ñîîðóæåíèé, áëàãîäàðÿ âûñîêîé ïðî÷íîñòè, ñòàáèëüíîñòè ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ è ãàðàíòèðîâàííûì òåõíè÷åñêèì õàðàêòåðèñòèêàì.
Èñïîëüçîâàíèå Ultralam™ ïîçâîëÿåò èçãîòàâëèâàòü êîíñòðóêöèè äëÿ ñòðîèòåëüñòâà ñîîðóæåíèé ñ ïðîëåòàìè 36 ì è áîëåå. Êîíñòðóêöèè 
èç êëååíîãî äåðåâà ëåã÷å, ÷åì ìåòàëëè÷åñêèå, ÷òî çíà÷èòåëüíî ñíèæàåò çàòðàòû íà ôóíäàìåíòû è àðåíäó ñòðîèòåëüíîé òåõíèêè è, ñîîò-
âåòñòâåííî â öåëîì, ñòîèìîñòü ïðè ñòðîèòåëüñòâå çäàíèé è ñîîðóæåíèé. 
Êëååíûé áðóñ èç øïîíà Ultralam™ îáëàäàåò áîëüøåé ïðî÷íîñòüþ, ÷åì ìàññèâíîå äåðåâî, îäíàêî èìååò òó æå ïëîòíîñòü, ÷òî äîáàâëÿåò 
äîïîëíèòåëüíóþ ýêîíîìèþ, òàê êàê îáúåì èñïîëüçóåìîãî ìàòåðèàëà ñóùåñòâåííî ñíèæàåòñÿ.
Ñ òåõíîëîãè÷åñêîé òî÷êè çðåíèÿ äåðåâî ïëîõî ïðîâîäèò òåïëî è íå ïðîìåðçàåò. Â ñâÿçè ñ ýòèì íå îáðàçóåòñÿ êîíäåíñàò, âíóòðåííèé 
ìèêðîêëèìàò ñòàíîâèòñÿ áîëåå îäíîðîäíûì.
Òàê æå íåìàëîâàæíà ýêîëîãè÷íîñòü ïðèìåíåíèÿ äðåâåñèíû, ïîñêîëüêó îíà óäàëÿåò èç âëàæíîãî âîçäóõà âîäÿíîé ïàð è âîçâðàùàåò åãî 
îáðàòíî â ñóõîé âîçäóõ. Áåç äàëüíåéøèõ òåõíè÷åñêèõ âñïîìîãàòåëüíûõ ñðåäñòâ ñòðîèòåëüíûé ìàòåðèàë àâòîìàòè÷åñêè ðåãóëèðóåò âëàæ-
íîñòü âîçäóõà. Áëàãîäàðÿ àíòèñòàòè÷åñêèì ñâîéñòâàì äðåâåñèíû íå ïðîèñõîäèò ïîñòîÿííîå êðóæåíèå ïûëè, ÷òî çíà÷èòåëüíî îáëåã÷àåò 
ïðåáûâàíèå â ïîìåùåíèè. Òåïëàÿ ïîâåðõíîñòü ñòåí äåðåâÿííûõ äåòàëåé ïðè ñðàâíèòåëüíî íèçêîé òåìïåðàòóðå ïîìåùåíèÿ ñîçäàþò 
îùóùåíèÿ êîìôîðòà. Ïîýòîìó íà äåðåâÿííûõ ñòåíàõ íå îáðàçóåòñÿ òàëîé âîäû êàê íà õîëîäíîé êàìåííîé ñòåíå. Áëàãîäàðÿ ýòîìó èñ-
êëþ÷àåòñÿ îïàñíîñòü âîçíèêíîâåíèÿ ñíàðóæè ïëåñåíè è ñïîð…»

!

    Âèä íàïðÿæåííîãî  Äðåâåñèíà  Ôàíåðà   Ultralam R    ñîñòîÿíèÿ (öåëüíàÿ, êëååíàÿ)

 1-é 2-é 3-é ÔÑÔ èç ÔÑÔ èç ÔÑÁ    
 ñîðò ñîðò ñîðò áåðåçû ëèñòâåííèöû òîëùèíîé RS R X I
    òîëùèíîé òîëùèíîé 7 ìì è áîëåå
    8 ìì è áîëåå 8 ìì è áîëåå

Èçãèá âäîëü âîëîêîí:             
ïðè íàãðóæåíèè êðîìêè 15 14 10 16 18 33 27 26,5 19,5 23,5
ïðè íàãðóæåíèè ïëàñòèí       35,5 27,5 24 22,5

Èçãèá ïîïåðåê âîëîêîí — — — 6,5 11 25 — — — —

Ñæàòèå âäîëü âîëîêîí 15 14 10 12 17 28 25,5 23,5 19,5 22

Ñæàòèå ïîïåðåê âîëîêîí 1,8 1,8 1,8 8,5 13 23 4,3 3,5 6,8 3,8

Ñæàòèå ïåðïåíäèêóëÿðíî          
ïëîñêîñòè ñëîåâ — — — 4 — 8 1,9 1,7 1,9 1,7

Ðàñòÿæåíèå âäîëü          
âîëîêîí 12 9 — 14 9 32 26,5 22,5 17,5 16,5

Ðàñòÿæåíèå ïîïåðåê          
âîëîêîí 0,35 0,3 0,25 9 7,5 24 — 0,7 — —

Ñêàëûâàíèå âäîëü
âîëîêîí ïî êëååâîìó øâó 2,1 2,1 2,1 0,8 0,6 1,8 — 2,6 2,6 —

Ñêàëûâàíèå ïîïåðåê
âîëîêîí ïî êëååâîìó øâó 1 0,7 0,6 0,8 0,5 1,8 — 1,1 1,1 —

Ìîäóëü óïðóãîñòè âäîëü          
âîëîêîí  10 000  9 000 7 000 12000 ~15 600 ~14 000 ~10 800 ~12 700

Ïðèìå÷àíèÿ:

  1. Âñå çíà÷åíèÿ ïîêàçàòåëåé 
äðåâåñèíû è ôàíåðû âçÿòû èç 
ÑÒÎ 36554501-002-2006.  
  
  2. Çíà÷åíèå ðàñ÷åòíûõ ñîïðî-
òèâëåíèé è ìîäóëåé óïðóãîñòè 
äàíû â ÌÏà.

Ïðîãèáû è ïåðåìåùåíèÿ ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè èç ËÂË áðóñà íå äîëæíû ïðåâûøàòü ïðåäåëüíî äîïóñòèìûõ ïî çíà÷åíèé:

w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r u

ÑÐÀÂÍÅÍÈÅ ÔÈÇÈ×ÅÑÊÈÕ ÐÀÑ×ÅÒÍÛÕ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊ ÑÎÏÐÎÒÈÂËÅÍÈß
ÐÀÇËÈ×ÍÛÕ ÄÐÅÂÅÑÍÛÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ

Áàëêè ìåæýòàæíûõ ïåðåêðûòèé

Áàëêè ÷åðäà÷íûõ ïåðåêðûòèé

Ïðîãîíû , ñòðîïèëüíûå íîãè

Áàëêè êîíñîëüíûå (â ïîêðûòèÿõ)

Íåñóùèå ýëåìåíòû åíäîâ

Ýëåìåíòû ôàõâåðêà

L/250

L/200

L/200

L/150

L/400

L/250

Íàèìåíîâàíèå ýëåìåíòîâ 
êîíñòðóêöèè      

Ïðåäåëüíî äîïóñòèìûé ïðîãèá,  
â äîëÿõ ïðîëåòà
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БРУС
24 мПа*

1
5

0

150

* — предел прочности при изгибе

КЛЕЕНЫЙ  БРУС
27 мПа*

LVL
48 мПа*

длина до 18 м
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ДЕРЕВО ИЛИ ULTRALAM™*

ПРЕИМУЩЕСТВА LVL

Одним из главных достоинств ЛВЛ бруса являются его высокие прочностные характеристики, достигаемые 
за счет особенностей технологии производства. Слоистая структура делает его прочным и долговечным.

При изготовлении материала используется шпон, рассортированный по плотности. Шпон вы-
соких сортов применяется в поверхностных слоях материала, а более низких — в средних, что 
обеспечивает стабильные физико-механические свойства LVL бруса. Благодаря мощному прес-
су, используемому при склейке слоев шпона, структура древесных волокон получается уплот-
ненной, а клейкая фенолформальдегидная смола обеспечивает на молекулярном уровне сверх-
прочный клеевой шов. Так, при создании пролета длиной 10м понадобится балка из LVL бруса в 
объеме в полтора раза меньше, чем из клееного бруса. И если размеры балки из массива огра-
ничены естественной длиной древесины, то ЛВЛ может быть любой длины, ограниченной только 
возможностями транспортировки.

Важным преимуществом ЛВЛ бруса перед изделиями из обычной древесины является то, что 
он представляет собой полностью однородный материал с неизменными физико-механически-
ми характеристиками по всему объему. 

LVL брус не меняет свойств на протяжении всего срока эксплуатации, сохраняет точные геометри-
ческие размеры в независимости от сезонных факторов, изменений окружающей среды и климати-
ческих условий. Материал не деформируется при изменении температурно-влажностных условий, 
не растрескивается, не подвержен гниению, имеет минимальные показатели естественной усушки. 
LVL брус практически не впитывает влагу, благодаря чему собственный вес изготовленной из него 
балки остается неизменным во влажной среде. Стабильность линейных размеров материала обе-
спечивает и высокую точность сопрягаемых изделий.

Более высокая огнестойкость ЛВЛ бруса по сравнению с обычным брусом достигается путем боль-
шой многослойности и меньшей пористости. Используемая в производстве фенолформальдегидная 
смола нейтральна к окислению и не способствует возгоранию. Высокая плотность и отсутствие тре-
щин препятствуют проникновению огня и термических воздействий вглубь материала. Согласно дан-
ным испытаний ЛВЛ бруса, при температуре 300ĥС на поверхности балки материал сохраняет свои 
свойства на протяжении 30-60 минут.

В отличие от металла и железобетона ЛВЛ брус отличается повышенной устойчивостью к 
агрессивным средам. 

Больше свободного пространства — в случае использования ЛВЛ бруса появляется возмож-
ность создать большепролетные перекрытия и получить просторные помещения со свободной 
планировкой, с минимумом перегородок и балок. С помощью массива такую задачу выполнить 
не возможно, так как такие балки будут прогибаться и вибрировать.

Также использование ЛВЛ позволяет сделать подкровельное пространство максимально сво-
бодным без излишнего нагромождения балок и опор, создать просторную мансарду.

Благодаря высокой прочности и неограниченной длине балок из ЛВЛ их применение позволяет 
сэкономить как на самом материале, так и на крепеже, доставке и скорости монтажа.

В отличие от дерева ЛВЛ брус может работать как на сжатие так и на растяжение.

1
5

0

75
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LVL
4*75 мм *300 мм

0,18 м3/м

HE-B 340
134 кг\м

(российские аналоги 
55Б2; 35К2)
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ОГНЕСТОЙКОСТЬ

ЛВЛ брус обладает более высокой огнестойкостью по сравнению с обычным брусом, 
за счет отсутствия естественных пороков древесины, однородной структуре, боль-
шой многослойности  и меньшей пористости. Клейкая основа используемая в произ-
водстве ЛВЛ, нейтральна к окислению и не способствует возгоранию. Плотность и от-
сутствие трещин препятствует проникновению огня и температуры вглубь материала. 
При температуре 300°С на поверхности балки ЛВЛ брус сохраняет свои свойства на 
протяжении 30-60минут. При указанной температуре происходит медленное обугли-
вание балки со скоростью 0,6 мм/мин. по плоскостям и 1 мм/мин. по торцам. 

Более высокая огнестойкость расширяет сферы применения ЛВЛ бруса и обеспе-
чивает дополнительные преимущества в конструкциях. Основным преимуществом, 
что подтвердят даже самые ярые противники деревянных конструкций является со-
хранение несущей способности элементов  из  ЛВЛ бруса, т.к. именно на увеличе-
ние времени эвакуации и направлен главный закон регулирующий данный аспект 
"Технический регламент о требованиях пожарной безопасности" от 22.07.2008 N 
123-ФЗ и СП 54.13330.2016 "Здания жилые многоквартирные" 

*Материал предоставлен компанией Steico — официальным дистрибьютором 
Ultralam™ на территории Европы.

СТАЛЬ ИЛИ ULTRALAM™*

6
0

0

75,0 мм

300

ПРЕИМУЩЕСТВА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ЛВЛ БРУСА ВМЕСТО 
СТАЛЬНОГО ПРОФИЛЯ (ДВУТАВРОВОЙ БАЛКИ) НА ПРИМЕРЕ 
СПОРТИВНОГО ЗАЛА В В GROSSSACHSENHEIM, ГЕРМАНИЯ

Здание построено полностью из клееных строительных элементов с применением 
каркасных технологий и массивных деревянных панелей.  В проекте использованы 
перекрытия с расстоянием между опорами более 6 м и нагрузками в 500 кг/м2.

Вместо того чтобы  использовать для всех прогонов несущего каркаса  перво-
го этажа стальной профиль HEB 340 был использован Ultralam 4*75 мм*600 мм. 
В результате: 14 м3 Ultralam заменили 9 тонн стали, что привело к экономии 60% 
стоимости и 45% веса материала.

ОЧЕВИДНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА:

· Нет необходимости в дополнительной антикоррозийной и противопожарной защите;
· Упрощение конструкции перекрытий;
· Экономия веса — 45 кг/погонный метр;
· Экономия расходов благодаря уменьшению объема использованных материалов — 60%;
· Отдельные сечения надежно скреплены болтами, нет необходимости в двойной склейке;
· Оптимальный вес для «элегантных» конструкций;
· Благодаря клееной структуре, Ultralam удовлетворяет самым высоким
 требованиям к прочности, долговечности и пожаробезопасности.

Сверхвысокая
прочность

Долговечность

Экологическая
безопасность

Легко обрабатывать
любым столярным 

инструментом

Стабильность
геометрических

размеров

Хорошие
шурупоудерживающие

характеристики

Ощутимая экономия
на единицу объема

Легко сочетается 
с любыми видами звуко-

и теплоизоляции

Био- и
влагоустойчивость

Высокая
огнестойкость



w w w . u l t r a l a m . r u20 w w w . u l t r a l a m . r u

2

Д
О

С
ТА

В
К

А

Филиал АО «Талион» — «Талион Трейдинг» производит отгрузку бруса 
Ultralam™ (LVL) непосредственно со склада готовой продукции на террито-
рии завода «Талион Терра» (г. Торжок, Тверской области) оборудованного 
мостовыми кранами грузоподъемностью 15 тонн и автопогрузчиками.
Доставка осуществляется автомобильным транспортом (оборудован-
ным тентом) с максимальным объемом загрузки до 36 м3, длиной до 13500 мм.
 

Разработка логостических схем перевозки негабаритных элемен-
тов конструкций.

ВОЗМОЖНА ДОСТАВКА:

· Железнодорожным транспортом — платформами модели 23-4000 с 
максимальным объемом загрузки до 81м3 с использованием полной длины 
платформы — 21200 мм, ширины — 2800 мм. Общий вес груза — до 51 тонн 
и в полувагонах. Погрузка и выгрузка осуществляется мостовым краном
· В контейнере осуществляется автомобильным, железнодорожным и мор-
ским транспортом с максимальным объемом загрузки до 38-40 м3.

ДОСТАВКА ТОПЛИВНЫХ ГРАНУЛ

Отгрузка древесных топливных гранул осуществляется только «навалом» 
(насыпью) в вагонах-хопперах.

 Áðóñ êëååíûé èç øïîíà Ultralam™ 
óïàêîâûâàåòñÿ â ñòàíäàðòíûå ïà÷êè, 
ðàçìåðû êîòîðûõ îïòèìàëüíû ïðè 
ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ ðàáîòàõ, äî-
ñòàâêå è õðàíåíèè.



21w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r uК А Р К А С Н Ы Е  Д О М А 21

Д
О

С
ТА

В
К

А

 Äëÿ çàùèòû ïðè õðàíåíèè è 
òðàíñïîðòèðîâêå ïà÷êè áðóñà óïà-
êîâûâàþòñÿ â ñïåöèàëüíóþ ïëåíêó 
ñ ëîãîòèïîì Ultralam™ ñòîéêóþ 
ê ÓÔ èçëó÷åíèþ, 3-õ ñëîéíóþ, ñ 
àíòèñêîëüçÿùèì ñëîåì. Òîëùèíà 
ïëåíêè 0,11 ìì.
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3 ПРИМЕНЕНИЕ
LVL БРУСА
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Äîëãîâå÷íîñòü

1. Несущие конструкции (фермы, рамы и т. д.)
  большепролётных зданий и сооружений;
 · Спортивные объекты (бассейны, стадионы,
  физкультурно-оздоровительные комплексы,
  ледовые площадки, теннисные корты, конные
  манежи);
 · Культурно-развлекательные и коммерческие
  объекты, (театры и кинотеатры, выставочные
  павильоны, аквапарки, зимние сады, магазины,
  торговые центры, кафе, бары, рестораны);
 · Сельскохозяйственные здания (коровники,
  свинарники, хранилища, ангары, козоводче-
  ские фермы);
 · Промышленные здания (склады, производ-
  ственные цеха, ангары).
2. Сооружения транспортной инфраструктуры
  (мосты, причалы, понтоны)
3. Малоэтажное каркасное домостроение
  (индивидуальные дома, коттеджи, дачные
  дома, бани, индивидуальные бассейны, 
  оранжереи и зимние сады)
4. Элементы зданий и сооружений:
 · Стропильные системы;
 · Перекрытия;
 · Мансарды;
 · Обрешетка стен и кровель, лаги под
  напольные покрытия;
 · Купола;
 · Зенитные фонари;
 · Элементы отделки фасада.

Благодаря своим преимуществам, высоким 
физико-техническим характеристикам и уни-
кальному технологическому процессу произ-
водства, позволяющему выпускать балки стан-
дартной длиной 13,5 м и более, применение 
ЛВЛ бруса охватывает очень широкий диапазон 
строительных и не только строительных задач.

 5. Элементы опалубки для монолитного
  домостроения;

 6. Малые архитектурные формы (веранды,
  навесы, патио, беседки для барбекю, детские
  площадки);

 7. Производство дверей и фасадного остекления;

 8. Производство мебели;

 9. Производство лестниц;

 10. Декоративные интерьерные и дизайнерские
  изделия;

 11. Столярные изделия, в том числе спортивного
  назначения (бейсбольные биты, накладки на
  клюшки для игры в гольф и т.д.)

На ЛВЛ брус имеются российские и международ-
ные лицензии, сертификаты и другая документация. 
Выпускаемая продукция соответствует специаль-
ным строительным нормам и стандартам и пригодна 
для применения во всех вышеперечисленных обла-
стях.

w w w . u l t r a l a m . r u
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 Ðÿçàíñêàÿ îáëàñòü — êîçîçîâîä÷å-
ñêèé êîìïëåêñ. Êîíñòðóêöèè èçãîòîâ-
ëåíû íà çàâîäå “Òàëèîí-Òåððà”
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 Ïðèìåíåíèå ËÂË áðóñà â èíäè-
âèäóàëüíûõ ñòðîèòåëüíûõ ëåñàõ ïî-
çâîëÿåò èñïîëüçîâàòü êîíñòðóêöèþ 
«àäðåñíî» áåç ïîýòàæíîé ïðîòÿæêè. 
Íå òðåáóåòñÿ ñîçäàíèå ìíîãîóðîâíå-
âîé êîíñòðóêöèè. Ïîçâîëÿåò ðàáîòàòü 
ñ ïåðåäâèæíûõ ìîáèëüíûõ òóðîâ ïðÿ-
ìî ïî íàñòèëàì ëåñîâ.

 Ìîñò ãðóçîïîäúåìíîñòüþ 5 òîíí, 
12õ4 ì, Ëåíèíãðàäñêàÿ îáëàñòü, Êèí-
ãèñåïïñêèé ðàéîí.
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Использование ЛВЛ бруса позволяет существенно усовершенство-
вать и ускорить технологию строительства. Применение ЛВЛ бруса 
позволяет уйти от сварочных работ и применять технику меньшей гру-
зоподъемности на строительной площадке. По сравнению с такими 
традиционными строительными материалами, как металл и железобе-
тон, ЛВЛ обладает оптимальным соотношением прочностных и весо-
вых показателей. Этот фактор особенно важен для малоэтажного строи-
тельства, поскольку при достаточном запасе прочности конструкции 
из ЛВЛ не требуют устройства усиленного фундамента и удобны при 
монтаже: они могут перемещаться по земле и подниматься на верхние 
этажи без применения специальной техники. Как следствие, возведе-
ние зданий с использованием ЛВЛ требует значительно меньших фи-
нансовых и временных затрат, чем строительство из кирпича и бетона.

Конструктивные и монтажные свойства ЛВЛ обеспечили ему самое 
широкое распространение в странах Северной Америки и Западной 
Европы. Отработанная во всем мире технология каркасного домост-
роения с использованием ЛВЛ  позволяет строить энергоэффективные 
дома любой архитектурной формы и любого размера в самый короткий 
срок. И, независимо от того, будет ли дом скромным дачным коттед-
жем или же представительным особняком большой площади, объеди-
нять их будет одно: надежность, качество и комфорт, обеспеченные 
свойствами бруса ЛВЛ.

 Ìàòåðèàë ìîæåò âûïóñêàòüñÿ äëèíîé 
20 è áîëåå ìåòðîâ, ÷òî ïîçâîëÿåò ëåãêî 
ðåøàòü ïðîáëåìû, ñâÿçàííûå ñ áîëüøå-
ðàçìåðíûìè ïåðåêðûòèÿìè â çäàíèÿõ è 
ñîîðóæåíèÿõ.

 Êîíñòðóêöèè èç ËÂË áðóñà ïðè äî-
ñòàòî÷íîì çàïàñå ïðî÷íîñòè íå òðåáóþò 
óñèëåííîãî óñòðîéñòâà ôóíäàìåíòà è 
íåñóùèõ êîíñòðóêöèé.
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 Ïðàêòèêà ïðèìåíåíèÿ ËÂË áðóñà â 

Ðîññèè íàãëÿäíî ñâèäåòåëüñòâóåò îá 
ýôôåêòèâíîñòè ïðèìåíåíèÿ åãî ïðè 
ñòðîèòåëüñòâå äîìîâ ðàçëè÷íîé ýòàæ-
íîñòè, àêâàïàðêîâ, áàññåéíîâ, àíãàðîâ, 
ñêëàäîâ, îôèñîâ è àäìèíèñòðàòèâíûõ 
çäàíèé, ñòîëîâûõ, êàôå, ìàãàçèíîâ, 
ïàâèëüîíîâ, àâòîñåðâèñîâ, äåòñêèõ ñà-
äîâ, øêîë è äðóãèõ ó÷åáíûõ çàâåäåíèé, 
ñïîðòèâíûõ ñîîðóæåíèé, êóëüòóðíûõ è 
ðàçâëåêàòåëüíûõ öåíòðîâ, âûñòàâî÷íûõ 
öåíòðîâ è ïàâèëüîíîâ, âðåìåííûõ ñî-
îðóæåíèé.

 ËÂË áðóñ èäåàëüíàÿ àëüòåðíàòèâà 
ìåòàëëó è æåëåçîáåòîíó ïðè ðåøåíèè 
âîïðîñà î âûáîðå ñòðîèòåëüíîãî ìàòå-
ðèàëà äëÿ ïåðåêðûòèÿ áîëüøåïðîëåò-
íûõ çäàíèé è ñîîðóæåíèé â ìàêñèìàëü-
íî ñæàòûå ñðîêè è ñ ìèíèìàëüíûìè 
ôèíàíñîâûìè âëîæåíèÿìè

w w w . u l t r a l a m . r u
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 ËÂË áðóñ — èäåàëüíûé ìàòåðèàë 
äëÿ ñîçäàíèÿ ñâåðõíàäåæíûõ ñòðî-
ïèëüíûõ ñèñòåì. Áëàãîäàðÿ âûñîêèì 
ïðî÷íîñòíûì õàðàêòåðèñòèêàì LVL 
áðóñà è âîçìîæíîñòè èñïîëüçîâàòü 
áðóñ ëþáîé äëèíû, ñ ëåãêîñòüþ ðå-
øàþòñÿ ëþáûå êîíñòðóêöèîííûå è 
àðõèòåêòóðíûå çàäà÷è.
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РЕКОНСТРУКЦИЯ СТАРЫХ ЗДАНИЙ

Использование ЛВЛ (LVL) при реконструкции старых зданий позволя-
ет сохранить истинный облик и традиции строительства предыдущих 
столетий. 

Конструкции из LVL при достаточном запасе прочности не требуют 
усиленного устройства фундамента и несущих конструкций, т.е. старый 
фундамент и несущие стены здания полностью сохраняются.

Основная сложность задачи реконструкции зданий зачастую связана 
с работой в условиях плотной городской застройки, не позволяющей 
использовать тяжелую строительную технику. Провести подобные ра-
боты возможно благодаря преимуществам работы с ЛВЛ брусом.

Наряду с широко применяемыми плоскостными несущими конструк-
циями (стропильными фермами, рамными и арочными несущими кон-
струкциями) — интерес представляют объемные пространственные 
системы (сетчатые своды, купола, тонкостенные и ребристые своды-
оболочки).

Применение ЛВЛ бруса в пространственных конструкциях позволяет 
значительно разгрузить фундамент здания путем равномерного рас-
пределения нагрузки от покрытия по контуру здания.

 ËÂË ìîæíî ìåõàíè÷åñêè îáðàáàòû-
âàòü òî÷íî òàêæå êàê è ïèëîìàòåðèàëû. 
Îáðàáîòêà ñòðîãàíèåì, ñêëåèâàíèå 
ìåæäó ñîáîé è êðåïëåíèå ËÂË áðóñà è 
èçäåëèé èç íåãî íå ïðåäñòàâëÿåò íèêà-
êèõ òðóäíîñòåé.

ËÂË áðóñ øèðîêî èñïîëüçóåòñÿ â ñî-
÷åòàíèè ñ äðóãèìè ñòðîèòåëüíûìè ìà-
òåðèàëàìè: ãàçîáåòîí, êèðïè÷, ìåòàëë, 
áðåâíî è ò. ä.
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 Áëàãîäàðÿ îñîáûì ïðî÷íîñòíûì 
ñâîéñòâàì è ñòàáèëüíîñòè ðàçìå-
ðîâ ËÂË áðóñ àêòèâíî èñïîëüçóåòñÿ 
ïðè ïðîèçâîäñòâå êàðêàñîâ äâåðåé, 
ïåðåìû÷åê îêîí, ëåñòíèö è äàæå 
ìåáåëè.

В настоящее время строительные зарубежные компании для соору-
жения перекрытий, в стропильных системах, в вертикальных несущих 
конструкциях широко используют двутавровые балки вместо балок из 
цельной древесины. Дорогие широкие и длинные пиломатериалы за-
меняются экономичными конструкциями, в которых ЛВЛ используется 
в качестве поясов, а OSB или фанера — в качестве стенок.

Оптимальным вариантом является использование ЛВЛ бруса, не 
подверженного разрушительному воздействию влаги, в качестве лаг. 
Это позволит продлить срок эксплуатации всей конструкции пола.

  Ñòðîèòåëüíûå êîìïàíèè èñïîëü-
çóþò ËÂË áðóñ â ñèñòåìàõ ñèëîâîé 
îïàëóáêè â ìîíîëèòíîì äîìîñòðîåíèè.
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 Ïîç. Îáîçíà÷åíèå

  Ñòîéêà ðàìû ñêëååííàÿ

  Ðèãåëü ðàìû

  Âêëàäûø

  Âêëàäûø

  Ñòàëüíàÿ ïëàñòèíà êîíüêà
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ГОТОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ ИЗ LVL — СТАНДАРТНЫЕ РАМЫ

Высокое качество исполнения. Изготовление рам происходит исклю-
чительно в заводских условиях, на современном оборудовании. Вслед-
ствие этого монтаж рам на строительной площадке (дачном участке) 
осуществляется в максимально короткие сроки.

Нами разработан проект стандартного решения трехшарнирных рам, 
которые при установке могут быть трансформированы в навесы, те-
плицы, гаражи, бассейны, беседки для барбекю и даже в маленький 
дачный домик.

Пролет рам — 3, 4, 5 метров. Использование клееного бруса LVL при 
производстве рамных конструкций во многих случаях наиболее эф-
фективно, так как обусловлено экономическими и эксплуатационными 
характеристиками. 
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 Ïðåäëàãàåì ïðîñòûå ðåøåíèÿ äëÿ 
Âàøèõ ñîáñòâåííûõ îðèãèíàëüíûõ 
ïðîåêòîâ.

КОНСТРУКЦИЯ — УНИВЕРСАЛЬНАЯ,
НАДЕЖНАЯ, ДОЛГОВЕЧНАЯ
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4 КРЕПЕЖ
МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ
КАРКАСНОГО ДОМОСТРОЕНИЯ
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Õîðîøèå 
øóðóïîóäåðæèâàþùèå
õàðàêòåðèñòèêè

Крепёжные изделия, применяемые в конструкциях из  
ЛВЛ бруса, имеют обширный ассортимент и сильно от-
личаются друг от друга по своей конфигурации. Наиболее 
часто они применяются для соединения и крепления стро-
пильных, подстропильных, фундаментных, балок перекры-
тий, рам, фасадных систем, стоек, как между собой, так и 
с другими материалами. 

Представляем Вам примеры крепежа, используемого 
для конструкций из ЛВЛ бруса.

 Óãîëêè êðåïåæíûå óñèëåííûå, îöèí-
êîâàííûå. Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñîåäè-
íåíèÿ ïîä óãëîì 90° LVL-áðóñà ìåæäó 
ñîáîé ñ äîïîëíèòåëüíûì ðåáðîì 
æåñòêîñòè è äâóìÿ îòâåðñòèÿìè ïîä 
àíêåð â óçëàõ, ïîäâåðæåííûõ ïîâû-
øåííûì íàãðóçêàì.

 Íåñìîòðÿ íà êîìïàêòíûå ðàçìåðû 
êðåïåæà (ñîåäèíèòåëüíûõ  ýëåìåí-
òîâ), îíè èãðàþò âàæíóþ ðîëü â ðàñ-
ïðåäåëåíèè  è ðåãóëèðîâàíèè íàãðó-
çîê â êîíñòðóêöèè.

w w w . u l t r a l a m . r u

 Æåñòêèé ðàìíûé êàðíèçíûé óçåë. 
Âûïîëíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ óñòàíîâêè 
ñòàëüíûõ ðåçüáîâûõ íàãåëåé ïî êðóãó. 
Óäîáñòâî äàííîãî óçëà â òîì, ÷òî åãî 
ìîæíî âûïîëíèòü íåïîñðåäñòâåííî 
íà ñòðîèòåëüíîé ïëîùàäêå, ðàçìåòèâ 
îòâåðñòèÿ ïî øàáëîíó. Íå òðåáóåòñÿ 
ñïåöèàëüíîãî èíñòðóìåíòà äëÿ ìîíòà-
æà, äîñòàòî÷íî îáû÷íîé äðåëè.
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 Êðåïëåíèå ñ ïðèìåíåíèåì çóá÷àòûõ 
øàéá äâóõñòîðîííåãî íàïðàâëåíèÿ òèïà 
«BULDOG», êîòîðûå ïðè ñòÿãèâàíèè 
îáùåãî ïàêåòà ñâîèìè çóáöàìè âðåçà-
þòñÿ â òåëî áàëîê. Ýòî îáåñïå÷èâàåò 
ãàðàíòèðîâàííóþ ôèêñàöèþ áàëîê îò 
âçàèìíîãî ñìåùåíèÿ ïî âñåì ïëîñêî-
ñòÿì.
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Íåâèäèìûé êðåïåæ, ïðåäíàçíà÷åííûé 
äëÿ ýñòåòè÷íîãî ñîåäèíåíèÿ ìåæäó ñî-
áîé LVL-áðóñà äëÿ îáåñïå÷åíèÿ âûñîêîé 
íåñóùåé ñïîñîáíîñòè óçëà.

ÑÈÑÒÅÌÀ ÑÊÐÛÒÎÃÎ ÊÐÅÏÅÆÀ ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÎÃÎ ÁÐÓÑÀ «ÂÀËÅÒ», ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÀß

Cëóæèò äëÿ ñðàùèâàíèÿ äâóõ ðàâíûõ ïî 
ñå÷åíèþ áàëîê â äëèíó è â Ò-îáðàçíûõ 
óçëàõ. Ïëàñòèíà ñ äâóìÿ äîïîëíèòåëü-
íûìè îòâåðñòèÿìè äëÿ áîëåå íàäåæíîé 
ôèêñàöèè â óçëàõ, ïîäâåðæåííûõ íà-
ãðóçêàì íà ðàñòÿæåíèå.

Ñëóæàò äëÿ ñðàùèâàíèÿ äâóõ ðàâíûõ ïî 
ñå÷åíèþ áàëîê â äëèíó è â Ò-îáðàçíûõ 
óçëàõ.

ÊÐÅÏÅÆÍÀß ÏËÀÑÒÈÍÀ 210 Õ 90 Õ 2,0 ÌÌ, ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÀß

ÊÐÅÏÅÆÍÛÅ ÏËÀÑÒÈÍÛ ÍÀ  150, ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÛÅ

 Òèï Ðàçìåðû, ìì
   A B

 110 120 40
 145 150 40
 175 180 40
 Íàáîð äëÿ ìîíòàæà - -

 Òèï  Ðàçìåðû, ìì
  A B S

 210õ90 210 90 2

w w w . u l t r a l a m . r u

 Òèï  Ðàçìåðû, ìì
  A B S

 220õ150 220 150 2
 240õ150 240 150 2
 360õ150 360 150 2
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Èííîâàöèîííîå èçäåëèå, èñïîëüçóåìîå 
äëÿ ìîíòàæà ïîòîëî÷íûõ è ïîëîâûõ ëàã 
èç LVL â çäàíèÿõ, âîçâîäèìûõ èç êèðïè-
÷à è ãàçîáåòîíà. Ïðåèìóùåñòâà: îòñóò-
ñòâèå «ìîñòèêà õîëîäà» è «òî÷êè ðîñû»; 
ëåãêèé  ìîíòàæ.

ÎÏÎÐÀ ÁÐÓÑÀ «ÊÀÐÌÀÍ», ÏÎÊÐÛÒÈÅ:  ÃÐÓÍÒ ÃÔ-021

w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r u

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ æåñòêîãî ñîåäèíåíèÿ 
ôðîíòîíà ñ áàëêàìè ïåðåêðûòèÿ.

ÎÏÎÐÀ ÁÐÓÑÀ ÐÀÑÊÐÛÒÀß ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÀß

 Òèï Ðàçìåðû, ìì
  A B C S

 39õ300 300 52 39 2
 78õ300 300 52 78 2
 92õ300 300 52 92 2
 116õ300 300 52 116 2

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ íàäåæíîãî êðåïëåíèÿ 
ïîëîâûõ è ïîòîëî÷íûõ ëàã â óçëàõ, ïîä-
âåðæåííûõ âûñîêèì íàãðóçêàì ñ äåðå-
âÿííûìè ôðîíòîíàìè.

ÎÏÎÐÀ ÁÐÓÑÀ Ñ ÊÐÛËÜßÌÈ

 Òèï Ðàçìåðû, ìì
  A B C D S

 39õ318 318 62 39 70 2
 78õ318 318 62 78 70 2
 116õ318 318 62 116 70 2

 Òèï  Ðàçìåðû, ìì
  A B C D S

 Êàðìàí-50 220 120 120 50 3
 Êàðìàí-75 220 120 120 75 3
 Êàðìàí-100 120 120 120 100 3
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ÎÑÍÎÂÀÍÈÅ ÊÎËÎÍÍÛ ÁÐÓÑÀ, ÏÎÊÐÛÒÈÅ: ÃÎÐß×ÈÉ ÖÈÍÊ

 Òèï Ðàçìåðû, ìì
  A B C D H

 100õ100 120 100 100 20 250
 100õ100 120 100 100 20 400
 140õ100 125 100 140 20 250
 150õ100 125 100 150 20 250
 200õ100 100 100 200 20 250
 200õ100 125 100 200 20 250

Ïðåäíàçíà÷àåòñÿ äëÿ æåñòêîãî êðåïëå-
íèÿ â áåòîííîå îñíîâàíèå ïóòåì çàìî-
íîëè÷èâàíèÿ îïîðíûõ ñòîåê èëè êîëîíí 
èç LVL.

w w w . u l t r a l a m . r u

Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñîåäèíåíèÿ ïîä 
óãëîì 90° LVL-áðóñà ìåæäó ñîáîé.

ÓÃÎËÊÈ ÊÐÅÏÅÆÍÛÅ ØÈÐÈÍÎÉ  60 ÌÌ, ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÛÅ

 Òèï Ðàçìåðû, ìì
  A B C S

 40õ60õ60 60 40 60 2
 40õ80õ60 80 40 60 2
 40õ100õ60 100 40 60 2
 40õ120õ60 120 40 60 2
 60õ60õ60 60 60 60 2
 60õ80õ60 80 60 60 2
 60õ100õ60 100 60 60 2
 80õ80õ60 80 80 60 2
 100õ100õ60 100 100 60 2

Èñïîëüçóåòñÿ êàê îïîðíûé ýëåìåíò äëÿ 
ñîïðÿæåíèÿ LVL ñ LVL â íàèáîëåå îòâåò-
ñòâåííûõ óçëàõ. Íàïðèìåð, ôèêñàöèÿ 
îáðåøåòêè â ñòðîïèëüíîé ñèñòåìå ñ 
áîëüøèìè ïðîëåòàìè è áîëüøèì ðàç-
ëåòîì ñòðîïèëüíûõ íîã â òÿæåëîì «êðî-
âåëüíîì ïèðîãå».

ÊÎÑÛÍÊÀ ÓÏÎÐÍÀß, ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÀß

 Òèï  Ðàçìåðû, ìì
  A B C S

 90õ90 90 90 74 2
 130õ130 130 130 80 2
 170õ170 170 170 100 2
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Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñîåäèíåíèÿ ïîä 
óãëîì 90° LVL-áðóñà ìåæäó ñîáîé ñ äî-
ïîëíèòåëüíûì ðåáðîì æåñòêîñòè è äâó-
ìÿ îòâåðñòèÿìè ïîä àíêåð â óçëàõ, ïîä-
âåðæåííûõ ïîâûøåííûì íàãðóçêàì.

ÓÃÎËÊÈ ÊÐÅÏÅÆÍÛÅ  ÓÑÈËÅÍÍÛÅ, ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÛÅ

ÓÃÎËÎÊ ÈÇ ÑÒÀËÈ 100Õ100Õ100 ÒÎËÙÈÍÎÉ  6 ÌÌ, ÏÎÊÐÛÒÈÅ: ÃÐÓÍÒ ÃÔ-021

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ôèêñàöèè LVL ñ LVL 
èëè áåòîíà ñ LVL â óçëàõ, ïîäâåðæåííûõ 
íàèáîëåå âûñîêèì íàãðóçêàì. Íàïðè-
ìåð, ñòðîïèëüíàÿ íîãà ñ ìàóýðëàòîì â 
ñêàòíîé êðîâëå «ñòàðîãî ôîíäà» Ðîñ-
ñèè. 

 Òèï Ðàçìåðû, ìì
  A B C S

 40õ40õ40 40 40 40 1,5
 50õ50õ35 50 50 35 2
 50õ90õ55 90 50 55 2
 70õ70õ55 70 70 55 2
 90õ90õ65 90 90 65 2
 105õ105õ90 105 105 90 2

w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r u

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ôèêñàöèè LVL ñ LVL 
èëè áåòîíà ñ LVL â óçëàõ, ïîäâåðæåííûõ 
íàèáîëåå âûñîêèì íàãðóçêàì. Íàïðè-
ìåð,  îïîðíàÿ ñòîéêà â ñêàòíîé êðîâëå 
«ñòàðîãî ôîíäà» Ðîññèè.

ÓÃÎËÎÊ ÈÇ ÑÒÀËÈ 200Õ200Õ100 ÒÎËÙÈÍÎÉ 6 ÌÌ, ÏÎÊÐÛÒÈÅ: ÃÐÓÍÒ ÃÔ-021

 Òèï  Ðàçìåðû, ìì
  A B C S

 100õ100 105 105 100 6

 Òèï  Ðàçìåðû, ìì
  A B C S

 200õ200õ100 200 200 100 6
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Расстояние между осями цилиндрических нагелей вдоль волокон S  ,  
поперек S   и от кромки элемента S    следует принимать не менее:                                                                              

Для нагелей, установленных в торец, расстановку принимать по схеме:

Требуемая надежность из условия скалывания обеспечивается соблю-
дением шага расстановки нагелей. В случае расстановки нагелей при 
расстоянии меньше указанных в схемах, требуется выполнение расче-
тов на скалывающее разрушение нагельного соединения.

Нагели в растянутых стыках следует располагать в два или четыре про-
дольных ряда.    

1

2 3

ОДИН ИЗ СПОСОБОВ СОЕДИНЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ИЗ ЛВЛ БРУСА 
ULTRALAM — СОЕДИНЕНИЕ НА НАГЕЛИ, РАБОТАЮЩИЕ НА ИЗГИБ

38 w w w . u l t r a l a m . r u
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4
 Ñõåìà ðàññòàíîâêè íàãåëåé

 Ñõåìà ðàññòàíîâêè íàãåëåé
    â òîðåö

S  = 6d; S  = 3d; S  = 2,5d 1 2 3

12,5d

h

5d

3,5d

3d ≤ h/4

3d 3d3,5d

S1

S3

S2

S1 b
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Для документального подтверждения высоких прочностных характеристик узлов из ЛВЛ 
бруса на базе Санкт-Петербургского Государственного архитектурно-строительного Уни-
верситета были проведены испытания соединений деревянных конструкций из ЛВЛ бруса 
Ultralam на цилиндрических нагелях (в зависимости от комбинации соединяемых элементов).

В ряде случаев экспериментальная нагрузка достигала 20 тонн, дальнейшее увеличе-
ние нагрузки было ограничено начавшейся деформацией нагелей в узле (фото). Итого-
вым результатом стало подтверждение возможности высокой нагрузки узлов для наи-
более часто используемых толщин Ultralam R (51,75,90), что позволяет создавать широкий 
диапазон конструкций, экономить средства заказчика за счет сокращения сечения материа-
ла и количества нагелей, упрощает и ускоряет монтаж на строительной площадке.

С целью оказания консультационной по-
мощи при составлении первичного расчета 
минимально допустимых сечений ЛВЛ бру-
са, при использовании его в качестве балок 
межэтажных перекрытий, либо стропиль-
ных ног, разработана программа «Расчет 
конструкций из бруса Ultralam».
Скачать программу Вы можете на нашем 

сайте www.taleon-trading.ru или прислав 
запрос по адресу info@taleon-trading.ru
В разработке новая версия программы.

ИСПЫТАНИЯ СОЕДИНЕНИЙ ДЕРЕВЯННЫХ КОНСТРУКЦИЙ ИЗ 
ЛВЛ БРУСА ULTRALAM НА ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ НАГЕЛЯХ

39
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ООО «СОВРЕМЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ
ОБРАБОТКИ ДРЕВЕСИНЫ» — ЗАВОД
«ТАЛИОН АРБОР» (TALEON ARBOR) Г. ТОРЖОК

Линия  по производству  OSB (ОСП), мощностью  500 тыс. 
м3/год, установленная на заводе «Талион Арбор» является 
крупнейшей в России по выпуску ориентировано-стружеч-
ных плит. 

Завод по производству экологически чистых ориенти-
рованно-стружечных плит OSB-3 и OSB-4 на основе PMDI 
клеевых систем 

11 июня 2016 г. выпущена первая плита Ultralam™ OSB 

· Площадь цехов — 40000 кв. м. 
· Участок — 50 га
· Основной генподрядчик по строительству — СМУ 303
·  Поставщик оборудования — Dieffenbacher
· Производственная мощность  — 500000 куб. м. / год

Ultralam™ OSB — ориентированно-стружечные плиты 
класса OSB-3 и OSB-4, отличающиеся повышенной проч-
ностью и влагостойкостью. 

Линия оснащена оборудованием ведущих мировых 
производителей оборудования для деревообрабатыва-
ющей промышленности таких как Dieffenbacher, Holtek, 
Sinebogen, Leonhard, Transmec, Scheuch, Schwabedissen, 
Siemens.

Установленное оборудование позволяет    производить 
плиты с использованием  связующего, не  содержащего 
фенолформальдегид, что делает возможным выпуск эко-
логически чистых плит класса  эмиссии «Е 0».

Система автоматизации и управления технологическим 
процессом завода «Талион Арбор» обеспечивает без-
опасное производство и контроль технологических  пара-
метров на всех стадиях технологического цикла, а так же 
оценку качества готовой продукции. Это гарантирует  вы-
пуск продукции, соответствующей высоким европейским 
стандартам качества  EN 300.

5 О ЗАВОДЕ «ТАЛИОН
АРБОР» (TALEON ARBOR)

Ýêîëîãè÷åñêàÿ
    áåçîïàñòíîñòü

Линия непрерывного прес-
сования оснащена прес-
сом новейшей разработки, 
представленной компанией 
Dieffenbacher на междуна-
родной выставке деревоо-
бработчиков Ligna 2015 г. в 
Ганновере.

Все оборудование, установ-
ленное на заводе,  изготов-
лено специально для данного 
проекта, с учетом новейших 
разработок и оснащено самой 
современной системой управ-
ления.

Генеральным поставщиком и 
подрядчиком по монтажу обо-
рудования является компания 
Dieffenbacher – один из лиде-
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шение является не типовым и новаторским для деревообраба-
тывающих производств. Так же при производстве не образует-
ся сточных вод. Завод «Талион Арбор» является экологически 
безопасным производством.

Для получения более качественной древесной стружки при-
менена современная технология кондиционирования древеси-
ны-тоннель кондиционирования со сплинкерной системой оро-
шения. Данная система позволяет лучше омывать древесину и 
при этом экономить воду.

Стружечные станки спроектированы с учетом последних тен-
денций, направленных на энергоэффективность работы обору-
дования. В их конструкции учтен весь опыт подобных проектов 
Компании Dieffenbacher.

ООО «СТОД» крупнейший в Европе комплекс переработки 
древесины замкнутого цикла, позволяющий производить со-
временные конструкционные материалы из древесины и ком-
плекты индивидуальных и многоквартирных жилых домов на 
основе каркасных и каркасно-панельных технологий с исполь-
зованием плит и бруса собственного производства.
  

41

ров  по поставкам оборудова-
ния для плитной промышлен-
ности.

Вся тепловая энергия, не-
обходимая для производства 
ОСП и  обогрева зданий вы-
рабатывается в энергоцен-
трах за  счет отходов от соб-
ственного производства. На 
заводе установлены 2 тур-
богенератора, позволяющие 
частично обеспечить произ-
водство собственной элек-
троэнергией.

Топливом для энергоцентров 
являются древесные отхо-
ды производства, которые на 
других производствах обычно  
вывозятся на свалку. Это ре-
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5 ULTRALAM™ OSB — ЭТО, В ПЕРВУЮ ОЧЕРЕДЬ, ЭКОЛОГИЧЕСКИ
БЕЗОПАСНЫЙ МАТЕРИАЛ, ПРИМЕНЯЕМЫЙ В СТРОИТЕЛЬСТВЕ

ÎÑÏ Ôîðìàò (ìì.)
Òîëùèíà (ìì.)

6 8 9 10 11 12 15 18 22 28 40

* * * ç * * * * * ç ç

ç ç * ç * * * ç ç ç ç

ç * * ç ç * ç ç ç ç ç

ç ç ç * * ç ç

ç ç ç * * ç ç

Ultralam OSB-3

Ultralam OSB-3

Ultralam OSB-3

Øèï-ïàç

Øèï-ïàç

Øèï-ïàç

1250x2500

1250x2800

1220x2440

1250x2500

610õ2485

1250x2600 ç ç ç * * ç ç

ç – ïîä çàêàç îò 300 ì3

E-0,5 КЛАСС ЭМИССИИ

ÑÎÐÒÀÌÅÍÒ ÑÅÐÈÉÍÎ ÈÇÃÎÒÀÂËÈÂÀÅÌÛÕ ÏËÈÒ ULTRALAM™ OSB

ÍÎÐÌÛ ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÏÀ×ÅÊ

Òîëùèíà, 
ìì.

Ðàçìåð,
ìì.

Ïëèò
â ïàêåòå

Îáúåì ïëèòû,
ì  3

Îáúåì ïàêåòà,
ì  3

 Ñðåäíÿÿ 
ïëîòíîñòü, êã/ì 3

Ñð. âåñ ïàêåòà,
áðóòòî, êã

6 2500õ1250 108 0,019 620 2,025 1270

8 2500õ1250 80 0,025 620 2,000 1254

9 2500õ1250 72 0,028 620 2,025 1270

10 2500õ1250 64 0,031 620 2,000 1254

11 2500õ1250 60 0,034 620 2,063 1293

12 2500õ1250 56 0,038 620 2,100 1316

15 2500õ1250 44 0,047 620 2,063 1293

18 2500õ1250 36 0,056 620 2,025 1270

22 2500õ1250 28 0,069 620 1,925 1208

28 2500õ1250 22 0,088 620 1,925 1208

40 2500õ1250 16 0,125 620 2,000 1254
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ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÏËÈÒ ULTRALAM™ OSB-3

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ
Íîðìà äëÿ ïëèò íîìèíàëüíîé òîëùèíû, ìì.

6-10 11-17 18-25 26-31 32-40

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè ïðè èçãèáå ïî ãëàâíîé îñè 
ïëèòû, ÌÏà, íå ìåíåå 22 20 18 16 14

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè ïðè èçãèáå ïî âòîðîñòåïåííîé 
îñè ïëèòû, ÌÏà, íå ìåíåå 11 10 9 8 7

Ìîäóëü óïðóãîñòè ïðè èçãèáå ïî ãëàâíîé îñè 
ïëèòû, ÌÏà, íå ìåíåå 3500 3500 3500 3500 3500

Ìîäóëü óïðóãîñòè ïðè èçãèáå ïî âòîðîñòåïåííîé 
îñè ïëèòû, ÌÏà, íå ìåíåå 1400 1400 1400 1400 1400

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè ïðè ðàñòÿæåíèè 
ïåðïåíäèêóëÿðíî ê ïëàñòè ïëèòû, ÌÏà, íå ìåíåå 0,34 0,32 0,30 0,29 0,26

Ðàçáóõàíèå ïî òîëùèíå çà 24 ÷., íå áîëåå 15 15 15 15 15

 Óíèêàëüíûå ñâîéñòâà ULTRALAM™ 
ïîçâîëÿþò îòíåñòè åãî ê íàèáîëåå ïåð-
ñïåêòèâíûì ìàòåðèàëàì èñïîëüçóåìûì 
â ñòðîèòåëüñòâå
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îáøèâêà íàðóæíûõ è âíóòðåííèõ ñòåí — ïëèòû ìîãóò 
èñïîëüçîâàòüñÿ ñî âñåìè âèäàìè âíåøíèõ è âíóòðåííèõ 
îáëèöîâî÷íûõ ïîêðûòèé;

ñïëîøíàÿ îáðåøåòêà êðîâëè, ïîêðûòèÿ êðûøè — 
õîðîøåå çâóêîïîãëîùåíèå è âûñîêàÿ æåñòêîñòü, à òàêæå 
ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü çíà÷èòåëüíûå ñíåãîâóþ è 
âåòðîâóþ íàãðóçêè ïîçâîëÿþò èñïîëüçîâàòü OSB êàê 
îñíîâó äëÿ ãèáêîé (áèòóìíîé) ÷åðåïèöû, áåòîííîé 
÷åðåïèöû, ìåòàëëî÷åðåïèöû, øèôåðà è äðóãèõ 
êðîâåëüíûõ ìàòåðèàëîâ;

äâóòàâðîâûå áàëêè — îïîðíûå êîíñòðóêöèè â ìåæýòàæíûõ 
è ñòåíîâûõ ïåðåêðûòèÿõ â äåðåâÿííîì äîìîñòðîåíèè;

ïðîèçâîäñòâî êîíñòðóêöèîííûõ SIP (ÑÈÏ) — ïàíåëåé, 
ñîñòîÿùèõ èç äâóõ íàðóæíûõ ñëîåâ OSB-ïëèò è 
âíóòðåííåãî ñëîÿïåíîïîëèñòèðîëà;

èñïîëüçóåòñÿ êàê æåñòêîå îñíîâàíèå ïðè èçãîòîâëåíèè 
òåðìîïàíåëè;

ñúåìíàÿ îïàëóáêà äëÿ áåòîííûõ ðàáîò (ìíîãîðàçîâîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ), áåòîííûõ ïëàòôîðì — øëèôîâàííàÿ        
è ëàìèíèðîâàííàÿ ñïåöèàëüíûìè ïëåíêàìè ÎÑÏ ìîæåò 
áûòü ìíîãîêðàòíî èñïîëüçîâàíà â êà÷åñòâå áåòîííîé 
îïàëóáêè;

ýêîëîãè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü;

ñòàáèëüíîñòü ôîðìû è ðàçìåðîâ;

ëèøåíû äåôåêòîâ (òðåùèí, ïóñòîò, 
ñêîëîâ);

âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü íà èçãèá, 
õîðîøàÿ óïðóãîñòü;

ãëàäêàÿ è ïðî÷íàÿ ïîâåðõíîñòü;

óñòîé÷èâîñòü ê ïîâðåæäåíèÿì 
ïðè ýêñïëóàòàöèè è äåôîðìàöèè 
(èñêðèâëåíèþ, ïîÿâëåíèþ òðåùèí, 
ðàññëîåíèþ);

äîëãîâå÷íîñòü;

ëåãêîñòü ðàñêðîÿ, îáðàáîòêè, 
èñïîëüçîâàíèÿ;

âûñîêàÿ ñïîñîáíîñòü óäåðæèâàòü 
ñîåäèíèòåëüíûå ýëåìåíòû;

óäîáñòâî ìîíòàæà;

ìàëîîòõîäíîñòü;

âûñîêèå çâóêîèçîëÿöèîííûå 
ñâîéñòâà (çâóêîïîãëàùåíèå);

íèçêàÿ òåïëîïðîâîäíîñòü;

âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü;

îäíîðîäíîñòü ñòðóêòóðû;

íèçêèé âåñ, óäîáíûé ôîðìàò, 
øèðîêèé àññîðòèìåíòíûé ðÿä;

óäîáñòâî òðàíñïîðòèðîâêè;

âëàãîñòîéêîñòü;

íå ãíèþò, íå ïîðàæàþòñÿ 
ãðèáêîì, áèîóñòîé÷èâû;

âûñîêàÿ îãíåñòîéêîñòü;

óíèêàëüíûé ðèñóíîê 
ïîâåðõíîñòè;

íèçêàÿ öåíà.

÷åðíîâûå ïîëû, ðåìîíò ïîëîâ — êàê ñïëîøíîé íàñòèë,           
òàê è íåñóùèå ëàãè;

îäíîñëîéíûå ïîëû — â ëåãêèõ ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèÿõ 
OSB ìîæíî íàïðÿìóþ èñïîëüçîâàòü êàê ïîëîâîå ïîêðûòèå;

ìåáåëüíîå ïðîèçâîäñòâî — äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ýëåìåíòîâ 
êàðêàñîâ ìÿãêîé ìåáåëè, ñòóëüåâ, êîðïóñíîé ìåáåëè, 
äîìàøíåé âñòðîåííîé ìåáåëè (ãàðäåðîáíûõ, ñòåëëàæåé, 
ñòåííûõ øêàôîâ);

äåêîðàòèâíàÿ îòäåëêà, çîíèðîâàíèå ïîìåùåíèé;

ñîîðóæåíèå êîíñòðóêöèé, ëåñòíè÷íûõ 
ïëîùàäîê,ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ;

âðåìåííûõ îãðàæäåíèé ñòðîèòåëüíûõ ïëîùàäîê, çàêðûòèÿ 
ñòðîèòåëüíûõ ïðîåìîâ (îêíà, äâåðè);

ïðîèçâîäñòâî òðàíñïîðòíûõ ÿùèêîâ è ïîääîíîâ, 
êîíñòðóêöèè ñòåëëàæåé, âûñòàâî÷íûõ ñòåíäîâ, ìåáåëüíûõ 
ïîëîê,ïðèëàâêîâ, ñòîëåøíèö, ðåêëàìíûõ ùèòîâ;

çàñòðîéêà ïîìåùåíèé íà êîðàáëÿõ è æåëåçíîäîðîæíûõ 
âàãîíàõ;

êîíñòðóêöèè äëÿ àâòîìîáèëåé, ïîëû ïðèöåïîâ ôóð               
è êóçîâîâ ãðóçîâèêîâ

ПРЕИМУЩЕСТВА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ OSB:

ПРЕИМУЩЕСТВА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ OSB:

УНИКАЛЬНЫЕ СВОЙСТВА — ПРОЧНОСТЬ, ВЛАГОСТОЙКОСТЬ,
УСТОЙЧИВОСТЬ К ГНИЕНИЮ, ВЫСОКАЯ СПОСОБНОСТЬ 
УДЕРЖИВАТЬ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ



СЕРТИФИКАТЫ



Коттеджный 
посёлок

Двутавровая 
балка

Банкетный зал

Уличная 
эстрада

Жилой дом

Жилой дом

Жилой домЖилой дом

Фельдшерский 
пункт

Каркасный дом
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 ÎÑÏ-3 — âëàãîñòîéêàÿ, äëÿ èñïîëüçî-
âàíèÿ âî âëàæíûõ óñëîâèÿõ

 ÎÑÏ-4 äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ âî âëàæíûõ 
óñëîâèÿõ ïðè ïîâûøåííûõ íàãðóçêà



6 УЗЛЫ И РЕШЕНИЯ
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Ýêîíîìèÿ
íà åäèíèöó îáúåìà

А-ОБРАЗНЫЕ ФЕРМЫ

Использование А-образных ферм позволяет перекры-
вать пролеты до 24 метров. У ферм данной конфигурации 
количество соединительных узлов сведено к минимуму. 
Это позволяет осуществлять сборку конструкции непо-
средственно на объекте без существенных трудозатрат, а 
также использовать стандартный экономичный транспорт 
при доставке деталей конструкций. Рекомендуемый шаг 
ферм — 4м.

Технология сборки и монтажа А-образных ферм позво-
ляет избежать сварочных работ на объекте. Это снижает 
влияние погодных и других условий на проведение мон-
тажных работ.

Сравнительно малый вес А-образных ферм позволяет 
использовать их при реконструкции сооружений с ограни-
ченной несущей способностью, а также снизить затраты 
на использование подъемной техники.

 Ïðîëåò, ì Ðàñõîä LVL áðóñà íà åäèíèöó, ì.êóá Øàã, ì

 14,4 2,5 4,0
 18,0 4,4 3,9

  LVL áðóñ – ëåãêèé ìàòåðèàë, íå òðåáóþ-
ùèé  èñïîëüçîâàíèÿ ñëîæíîé ãðóçîïîäúåì-
íîé òåõíèêè.

w w w . u l t r a l a m . r u
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 Âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü ËÂË áðóñà ïðè 
ðàâíûõ òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèêàõ 
ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü áàëêè ìåíü-
øåé òîëùèíû ïî ñðàâíåíèþ ñ ïèëî-
ìàòåðèàëàìè è öåëüíîé äðåâåñèíîé, 
ñëåäîâàòåëüíî, ýêîíîìèòü íà êîëè÷å-
ñòâå èñïîëüçóåìîãî ìàòåðèàëà, âûñîòå 
ïåðåêðûòèé è îáùåé âûñîòå çäàíèÿ.

 ËÂË áðóñ ïðàêòè÷åñêè íåçàìåíèì 
ïðè âîçâåäåíèè áîëüøåïðîëåòíûõ 
êîíñòðóêöèé. Âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü ìà-
òåðèàëà ïîçâîëÿåò âîçâîäèòü êîíñòðóê-
öèè ñ ìåíüøèì êîëè÷åñòâîì îïîðíûõ 
ýëåìåíòîâ, îñòàâëÿÿ ïðè ýòîì áîëüøå 
îòêðûòîãî ïðîñòðàíñòâà.
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 Â ïîëüçó âûáîðà êàðêàñíîãî äîìà ãî-
âîðèò è òîò ôàêò, ÷òî òàêèå äîìà î÷åíü 
òåïëûå è ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ â ëþáûõ 
ïðèðîäíî-êëèìàòè÷åñêèõ è ãîðíî-ãåîëî-
ãè÷åñêèõ óñëîâèÿõ Ðîññèè áåç èçìåíåíèÿ 
àðõèòåêòóðíî-ïëàíèðîâî÷íûõ ðåøåíèé.

СРОКИ СБОРКИ

На примере дома площадью 100 м.кв.
· Силовой каркас с готовыми перекрытиями — 5 дней;
· Обшивка наружных стен сэндвич-панелями — 2 дня;
· Устройство лестницы, монтаж перегородок — 4 дня;
· Устройство дверных и оконных проемов — 3 дня.
Итого: сборка дома занимает 14 дней.

КАРКАСНЫЕ БЫСТРОВОЗВОДИМЫЕ ДОМА

Клееный брус LVL позволяет увеличить скорость возве-
дения домов в несколько раз. LVL брус сохраняет стабиль-
ную геометрию, применим при любых погодных условиях. 
Конструкция модулей позволяет собирать дома до 5-ти 
этажей. Технология устройства ограждающих конструкций 
стен и перегородок — предоставляет большие возможно-
сти в способах отделки поверхностей:
· блок-хаусом;
· термопанелями с клинкерной плиткой;
· искусственным камнем.

w w w . u l t r a l a m . r u



49w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r u 49

К
А

Р
К

А
С

Н
Ы

Е
 Д

О
М

А
С

Т
Р

О
П

И
Л

Ь
Н

Ы
Е

 С
И

С
Т

Е
М

Ы

 Ñòîèìîñòü ãîòîâûõ êàðêàñíûõ äî-
ìîâ çíà÷èòåëüíî íèæå, ÷åì ñòîèìîñòü 
àíàëîãè÷íîãî äîìà, ïîñòðîåííîãî òðà-
äèöèîííûì ñïîñîáîì. Ïðåäóñìîòðåíû 
ðàçëè÷íûå êîìïëåêòû êàðêàñíûõ äî-
ìîâ. Èõ öåíà â çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè 
çàâèñèò îò óðîâíÿ âíåøíåé è âíóòðåí-
íåé îòäåëêè, ÷òî ïîçâîëÿåò ëþäÿì  ñ 
ðàçíûì óðîâíåì äîñòàòêà çàêàçûâàòü 
äîìà ïî ñâîåìó âêóñó.

СТРОПИЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ

Клееный брус обладает высокими прочностными характеристика-
ми при сравнительно малом весе. Также длина цельных элементов 
достигает 20 метров в длину. Благодаря этим свойствам клееный 
брус LVL активно используется в строительстве и реконструкции 
мансардных помещений. Малый вес конструкции позволяет исполь-
зовать этот материал в зданиях с ограниченной несущей способно-
стью, а также поднимать элементы конструкции к месту монтажа без 
использования тяжелой подъемной техники.

Примеры коэффициентов расхода LVL на изготовление стропиль-
ных конструкций при расчетных значениях снеговой нагрузки — 180 
кг/м.кв, ветровой — 30 кг/м.кв, собственный вес конструкций кровли 
(сэндвич-панели, металочерепица) — 40-50 кг/м.кв*

 Ïðîëåò, ì Ðàñõîä LVL-áðóñà Øàã, ì

 7,7 0,85 ì.êóá/åä 1,3
 12,3 1,4 ì.êóá/åä 2,2
 13,5 0,038 ì.êóá/ì.êâ 1,1

* Приведенная таблица составлена на основании выполненных проектов
Все представленные материалы носят рекомендательный характер

w w w . t a l e o n - t r a d i n g . r u
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6 ТРЕХШАРНИРНАЯ РАМА

Рамные конструкции — один из наиболее распространенных 
типов несущих конструкций. Они хорошо вписываются в попе-
речное сечение большинства производственных и обществен-
ных зданий, спортивных сооружений.

Рамные конструкции являются распорными конструкциями, 
опирающимися на продольные стены или фундаменты. Их ис-
пользуют, как правило, в однопролетных зданиях с пролетом 6 
— 25 метров. Рекомендуемый шаг рам — 4 м. По статической 
схеме самым оптимальным типом рам являются трехшарнир-
ные.

Подобное конструктивное решение вместе с появлением 
строительных материалов из клееного бруса LVL позволяет 
использовать рамы под любые нагрузки, что значительно рас-
ширяет область применения таких конструкций в гражданском 
строительстве.

Использование клееного бруса LVL при производстве рамных 
конструкций во многих случаях наиболее эффективно, так как 
обусловлено экономическими и эксплуатационными характе-
ристиками.

* Приведенная таблица составлена на основании выполненных проек-
тов. Все представленные материалы носят рекомендательный харак-
тер

Примеры коэффициентов расхода LVL на изготовление рамных 
конструкций при расчетных значениях снеговой нагрузки — 180 
кг/м.кв, ветровой — 30 кг/м.кв, собственный вес конструкций 
кровли (сэндвич-панели, металочерепица) — 40-50 кг/м.кв*

50

 Ïðîëåò ðàìû, ì Ðàñõîä LVL áðóñà íà îäíó ðàìó, ì.êóá Øàã ðàì, ì

 12 4,0 2,5
 12,3 4,3 3,2
 17,4 5,7 3,5
 18 6,6 6,0

w w w . u l t r a l a m . r u

 Ýêñïëóàòàöèîííûå çàòðàòû ïðè èñ-
ïîëüçîâàíèè ËÂË-áðóñà îòñóòñòâóþò. 
À ïðè èñïîëüçîâàíèè ìåòàëëà, íà-
ïðèìåð, íåîáõîäèìî ðàç â 3 — 4 ãîäà 
îáíîâëÿòü ïîêðàñêó êîíñòðóêöèé äëÿ 
ïðåäîòâðàùåíèÿ êîððîçèè, ÷òî âåñüìà 
ïðîáëåìàòè÷íî ñäåëàòü ïðè íåêîòîðûõ 
âèäàõ êîíñòðóêòèâà

 Îáëàäàÿ âûñîêèìè ôèçèêî-ìåõàíè-
÷åñêèìè ñâîéñòâàìè, ËÂË áðóñ ïîëíî-
ñòüþ ñîõðàíÿåò âíåøíþþ ñòðóêòóðó 
äåðåâà, ÷òî ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü 
èçäåëèÿ è êîíñòðóêöèè èç íåãî â èí-
òåðüåðå íå ïðèáåãàÿ ê äîïîëíèòåëüíîé 
îòäåëêå
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РЕКОНСТРУКЦИИ ДВЕРЕЙ
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ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ЛВЛ БРУСА ДЛЯ
ПРОИЗВОДСТВА ДВЕРЕЙ

Высокопрочный брус клееный из шпона (LVL) используется в 
качестве несущих элементов каркасов дверей: межкомнатных, 
для влажных помещений, входных.

· благодаря применению LVL бруса при производстве дверей
 удается предотвратить деформации двери в процессе
 эксплуатации;
· использование LVL бруса при производстве дверей позволяет 
 значительно увеличить качество дверей при одновременном
 снижении затрат производственного цикла;
· прочность LVL бруса в 3,4 раза выше, чем у обычных
 пиломатериалов;
· двери, при производстве которых был использован ЛВЛ
 брус, с легкостью выдерживают разницу температур снаружи
 и внутри помещения до 60 градусов

ДВЕРНОЕ ПОЛОТНО В РАЗРЕЗЕ

LVL-áðóñ LVL-áðóñ
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 Èñïîëüçîâàíèå Ìàðêà Âîçìîæíûå ñå÷åíèÿ

 Â ïåðåêðûòèÿõ Ultralam R 51õ200, 51õ260, 51õ300, 45õ200, 45õ260, 45õ300, 75õ200, 75õ260, 75õ300

 Â ñòðîïèëüíûõ ñèñòåìàõ Ultralam R 51õ200, 51õ260, 51õ300, 45õ200, 45õ260, 45õ300, 75õ200, 75õ260, 75õ300, 75õ360, 51õ360, 51õ150, 75õ150

 Â êîíüêîâûõ áàëêàõ Ultralam R 100õ300, 100õ400, 90õ300, 90õ400, 75õ300, 75õ400

 Â êàðêàñàõ ïåðåãîðîäîê Ultralam I 39õ66, 45õ50, 50õ50, 63õ30, 75õ75, 90õ90, 39õ100, 45õ100, 50õ100, 63õ100, 75õ100, 90õ100

 Ëàãè ïîä ïàðêåò Ultralam I, Õ 50õ45

 Â íàâåñàõ, âåðàíäàõ, áåñåäêàõ Ultralam R, I 51õ200, 51õ260, 51õ300, 45õ200, 45õ260, 45õ300, 75õ200, 75õ260, 75õ300

 Îáðåøåòêà ïîä ãèïñîêàðòîí Ultralam I 39õ66, 45õ50, 50õ50, 63õ30, 75õ75, 90õ90

 Â íåñóùèõ êîíñòðóêöèÿõ çäàíèÿ Ultralam R 51õ200, 51õ260, 51õ300, 45õ200, 45õ260, 45õ300, 75õ200, 75õ260, 75õ300

 Â íåñóùèõ  êàðêàñàõ îêîí è äâåðåé Ultralam I â ñàìîé äâåðè (âíóòðè) îò 27 äî 30, 33, 36    27õ60, 80, 100, 120

 Äëÿ îáðåøåòêè êðîâëè, ôàñàäîâ Ultralam I 51õ50, 45õ45, 39õ60

 Â îáâÿçêàõ äëÿ îêîí è äâåðåé Ultralam R 51õ200, 51õ260, 51õ300, 45õ200, 45õ260, 45õ300, 75õ200, 75õ260, 75õ300, 51õ100, 45õ100, 75õ100

Îáøèâêà íàðóæíûõ ñòåí                       ÎÑÏ-3            12

Ìåæýòàæíûå ïåðåêðûòèÿ                     ÎÑÏ-3             18

Îáøèâêà êàðêàñà âíóòðåííèõ               ÎÑÏ-3             12
ïåðåãîðîäîê                              

Íàñòèë ïîä ìÿãêóþ êðîâëþ                  ÎÑÏ-3              12

Ïîäøèâêà êðîâëè                                  ÎÑÏ-3             12
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УНИКАЛЬНЫЕ СВОЙСТВА ULTRALAM™ ПОЗВОЛЯЮТ ОТНЕСТИ
ЕГО К НАИБОЛЕЕ ПЕРСПЕКТИВНЫМ МАТЕРИАЛАМ,
ИСПОЛЬЗУЕМЫМ В СТРОИТЕЛЬСТВЕ

15

16

13

12
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На многофункциональном столе Optimat (линия сборки стено-
вых панелей) в цельном ЛВЛ брусе (плите) выполняются обра-
ботки различной степени сложности, такие как: отверстия, диа-
гональные пропилы, пазы, выемки.

·   Размеры используемых заготовок проходящих по параме-
трам станка:
ширина - от 400 до 1250 мм
длина – от 1200 до 12000 мм
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 Ïðèìåð ðàñêëàäêè ïàíåëåé íà èí-
äèâèäóàëüíûé æèëîé äîì ïëîùàäüþ 
75ì. , ñ òîëùèíîé íàðóæíûõ  ñòåí – 
200 ìì è òîëùèíîé âíóòðåííèõ ïåðå-
ãîðîäîê – 150 ìì.

2

 Ïðèìåð êàðêàñíî-ïàíåëüíîãî äîìà 
ïëîùàäüþ 75 ì  .2

ЛИНИЯ ДОМОСТРОЕНИЯ WEINMANN

·    Производительность – 250 домокомплектов в год при работе
в 2 смены;
·    Линия сопряжена с программным обеспечением Sema;

Изготовление стеновых, цокольных, кровельных, панелей пере-
крытия с закладкой утеплителя и пароизоляции для сборки до-
мов (домокомплектов) по готовым проектам с максимальным 
уровнем отделки как внутренней, так и наружной.
·    Размеры стеновых панелей:
высота до 3300 мм, длина до 12000 мм
толщина стеновой панели от 100 до 300 мм
параметры зависят от проектных расчетов и пожеланий заказ-
чика
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КАРКАСНО-ПАНЕЛЬНЫЙ ДОМ

В основе технологии лежит принцип сборки дома из готовых пане-
лей. Основу каркаса панелей составляет ЛВЛ брус. 

На сегодняшний день каркасно-панельные дома производства За-
вода «Талион Терра» более всего подходят для российского среднего 
класса, так как обладают целым рядом уникальных преимуществ:
· Их конструкция проста; 
· Они технологичны: благодаря структуре панелей из ЛВЛ бруса они 
легко монтируются на всех этапах; 
· Малые сроки строительства; 
· Дома можно строить в любой сезон; 
· Каркасно-панельные дома имеют невысокую стоимость. 

Построив загородный дом по каркасной, каркасно-панельной тех-
нологии, Вы обретёте дом для постоянного проживания, удовлетво-
ряющий всем Вашим требованиям.

 Âàðèàíòû êàðêàñíîãî è êàðêàñíî-
ïàíåëüíîãî äîìà ñ èñïîëüçîâàíèåì 
LVL — áðóñà.
Äîìà ðàñïîëîæåíû íà òåðèòîðèè çàâî-
äà "Òàëèîí Òåððà" ã. Òîðæîê.

 Êàðêàñíî-ïàíåëüíûé äîì 132/140 Ì2

Каркасно-панельный дом 75/83 М2
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 Ïëàí ìàíñàðäû

1 Ñïàëüíÿ         20,90 ì2

2 Ãàðäåðîáíàÿ 6,50 (7,46) ì2

3 Âàííàÿ êîìíàòà 6,50 (7,46) ì2

 Ýêñïëèêàöèÿ ìàíñàðäû

2 ýòàæ                         33,9 (35,8) ì2

1 Òàìáóð 2,13 ì2

2 Ïðèõîæàÿ 3,89 ì2

3 Êîìíàòà 10,26 ì2

4 Õîçïîìåùåíèå 4,25 ì2

5 Îáùàÿ êîìíàòà 45, 05 ì2

6 Êóõíÿ 8,6 ì2

7 Êîòåëüíàÿ 5,15 ì2

8 Õîëë   1,87 ì2

9 Êîìíàòà 13,83 ì2

10 Êîìíàòà 13,83 ì2

11 Íàâåñ 42,10 ì2

12 Äóøåâàÿ   3,94 ì2

13 Òåððàñà 37,71 ì2

1 ýòàæ 112,8/192,6 ì2

 Ýêñïëèêàöèÿ ïîìåùåíèé 1 ýòàæà Ïëàí 1 ýòàæà

Âíóòðåííÿÿ ñòåíà
1. Ãèïñîêàðòîí
2. Óòåïëèòåëü Parok eXtra 50 ìì
3. OSB 
4. Óòåïëèòåëü Parok eXtra 100 ìì
5. OSB 
6. Óòåïëèòåëü Parok eXtra 50 ìì
7. Îáðåøåòêà LVL
8. Ãèïñîêàðòîí

Ìåæýòàæíîå ïåðåêðûòèå
1. Ãèïñîêàðòîí
2. Parok Was 35t 30 ìì
3. Ïàðîèçîëÿöèîííàÿ ïëåíêà
4. Óòåïëèòåëü Parok eXtra 100ìì
5. Ãèäðî-âåòðîçàùèòíàÿ ìåìáðàíà
6. Âåíòèëÿöèîííûé çàçîð
7. Ëàãè LVL-áðóñ
8. Ïîêðûòèå ïîëà

Íàðóæíàÿ ñòåíà
1. Ãèïñîêàðòîí-2 ñëîÿ
2. Ïàðîèçîëÿöèîííàÿ ïëåíêà
3. Îáðåøåòêà èç ËÂË áðóñà
4. Óòåïëèòåëü Parok eXtra 50 ìì
 (ñ âíóòðåííåé ïðîêëàäêîé êîììóíèêàöèé)
5. Ïëèòà OSB
6. Óòåïëèòåëü Parok eXtra 150 ìì
7. Parok Was 35t 30 ìì
8. Ãèäðî-âåòðîçàùèòíàÿ ìåìáðàíà
9. Îáðåøåòêà äëÿ îðãàíèçàöèè
 âåíòèëÿöèîííîãî çàçîðà 30 ìì
10. Íàðóæíàÿ îáëèöîâêà ôàñàäà
 (ôèáðîöåìåíòíàÿ ïëèòà è áëîêõàóñ) Êðûøà

1. Ãèïñîêàðòîí
2. Îáðåøåòêà LVL
3. Óòåïëèòåëü â ïîëîñòè îáðåøåòêè
 Parok eXtra 50 ìì
4. Ïàðîèçîëÿöèîííàÿ ïëåíêà
5. Óòåïëèòåëü â ïîëîñòè áàëîê
 ñòðîïèëüíîé ñèñòåìû Parok eXtra 200 ìì
6. Parok Was 35t 30 ìì
7. Ãèäðî-âåòðîçàùèòíàÿ ìåìáðàíà
8. Îáðåøåòêà LVL
9. OSB
10. Ãèäðîèçîëÿöèîííûé êîâåð
11. Áèòóìíàÿ ãèáêàÿ ÷åðåïèöà

(ñ âíóòðåííåé ïðîêëàäêîé êîììóíèêàöèé)
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Каркасный дом 75/83 М2

Каркасный дом 146/226 М2

Каркасный дом 132/140 М2

 Ïëàí 2 ýòàæà Ïëàí 1 ýòàæà

1 Çàë 39,8 ì2

2 Õîëë 12,52 ì2

3 Òóàëåò (äóøåâàÿ) 4,27 ì2

4 Ëåñòíèöà

Ýêñïëèêàöèÿ 2-ãî ýòàæà

 Ïëîùàäü 2-ãî ýòàæà 57 ì2

Ýêñïëèêàöèÿ 1-ãî ýòàæà

1 Òàìáóð 1,8 ì2

2 Õîëë 1 7,8 ì2

3 Ãàðäåðîáíàÿ èëè áîéëåðíàÿ 2,3 ì2

4 Õîëë 2 2,4 ì2

5 Òóàëåò 1,8 ì2

6 Âàííàÿ (ñàóíà) 7,8 ì2

7 Êóõíÿ-ñòîëîâàÿ 12,8 ì2

8 Ãîñòèíàÿ 12,8 ì2

9 Ñïàëüíÿ 1 12,8 ì2

10 Ñïàëüíÿ 2 12,8 ì2

11 Òåððàñà 10,6 ì2

Ïëîùàäü 1-ãî ýòàæà  75/83 ì2

6* Ëåñòíèöà íà 2-îé ýòàæ â âàðèàíòå 2-õ ýòàæíîãî äîìà
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СТРОИТЕЛЬСТВО КАРКАСНЫХ И КАРКАСНО-
ПАНЕЛЬНЫХ ДОМОВ

Строительство каркасных домов — это современная техноло-
гия, позволяющая в короткие сроки возвести комфортное, уют-
ное, экологически чистое жилье по доступной цене.
Каркасный дом имеет ряд отличительных особенностей:
· Экологичность применяемых материалов;
· Возможность строительства дома круглый год без специальных
 мероприятий;
· Экономия на устройстве фундамента благодаря легкости
 конструкции из ЛВЛ бруса и возможности строительства 
 практически на любом грунте;
· Быстрое возведение дома ввиду того, что не требуется
 времени на приготовление специальных растворов, а также
 работы с мелкими штучными материалами и подъемными
 механизмами;
· Не нужно времени на «усушку» с целью дальнейшей отделки;
· Возможность экономии на грузоподъемных механизмах;
· Примечательные свойства по энергосбережению при
 небольшой толщине стен благодаря современным утеплителям;
· Возможность устройства инженерных коммуникаций внутри 
 стен без дополнительных затрат;
· Возможность отделки фасада различными материалами;
· Возможность быстрого прогрева помещения при длительном
 отсутствии в морозы из-за малой теплоемкости стен;
· Оптимальное соотношение: цена, качество, надежность,
 экономичность.

Каркасные дома предполагают широкое поле для творчества: 
один и тот же дом, построенный для разных людей, может выгля-
деть по-разному. Это становится возможным благодаря много-
численным вариантам отделки.

Технология строительства каркасных домов Завода «Талион 
Терра» уникальна. В основе каркаса дома — прочные несущие 
конструкции из высококачественного бруса, клееного из шпона – 
ЛВЛ бруса. Для стен внутренних перегородок также использован 
ЛВЛ брус.

Каркасный дом 146/226 М2 К
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6  Конструкторами завода «Талион  Терра» разработана серия до-
мов, собирающихся из базовых модулей. На основе Базового мо-
дуля возможен выпуск домов для строительства во всех климати-
ческих зонах, от экватора до заполярья. Общая площадь одного 
базового модуля составляет 30 м.кв. На основе базового модуля 
разработаны жилые здания площадью 30м.кв., 60м.кв., 90м.кв., 
120м.кв., можно собирать здания в 1-2 этажа различной площади 
и назначения. Базовый модуль можно устанавливать на любой тип 
фундамента (винтовые сваи, буронабивные сваи, плита, лента и их 
комбинации).

Все компоненты базового модуля выполнены в заводских усло-
виях на высокоточном оборудовании и не требуют дополнительных 
действий при монтаже. Основой каркаса является высокопрочный 
брус клееный из шпона (ЛВЛ). Наличие ЛВЛ бруса в конструкции 
гарантирует исключительную надёжность, геометрическую ста-
бильность и повышенную долговечность конструкции. Заводская 
гарантия на несущий каркас и узлы конструкции составляет 5 лет. 
Изготовление каркаса только из ЛВЛ бруса является абсолют-
ным эксклюзивом на территории РФ. Ограждающие конструкции 
выполняются из материалов (ЛВЛ брус, ОСП), производимых на 
нашем комбинате на самом современном оборудовании и соот-
ветствуют мировым стандартам, что подтверждено соответствую-
щими сертификатами.

 Базовый модуль можно разбирать и собирать до 5 раз без 
ущерба его технических характеристик.

  Транспортируется базовый модуль в 40-ка футовом контейнере 
по принципу всё включено (один контейнер – один модуль в базо-
вой комплектации).

Базовый модуль монтируется под ключ на готовом фундаменте за 
три восьмичасовых рабочих дня, т.е. за 24 часа в абсолютном ис-
числении, причём тёплый закрытый контур монтируется за 6-8 ча-
сов, остальное время необходимо для доводки внутренней и внеш-
ней отделки установки оборудования и прокладки коммуникаций. 
Монтаж возможен при любых погодных условиях допускающих ра-
боту крана.

Для монтажа необходимы: подъёмный кран и бригада рабочих 5-6 
человек. Для выгрузки из контейнера необходим подъёмный кран и 
тягач (трактор, погрузчик и т.д.).
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ВАРИАНТЫ РАССТАНОВКИ МЕБЕЛИ И ОБОРУДОВАНИЯ

ФАСАДЫ В ОСЯХ "В-А", 
"1-2". М 1:100

ФАСАДЫ В ОСЯХ "3-1", 
"А-В". М1:100

 Âàðèàíò äèçàéíà äîìà 
(áëîêèðîâàííûé)

7000

3500

±0.000

+3.580

+0.905

АВ Б

3500

+3.700

+2.196

±0.000

+2.005

+0.800

- 0.500

1 2
3

7000

3500

±0.000

+3.580

+0.905

АВ Б

3500

+3.700

+2.196

±0.000

+2.005

+0.800

- 0.500

1 3

11113

+0.800

- 0.500

+0.800

- 0.500

+2.005

7000

3500

±0.000

+3.580

А ВБ

3500

+3.700

+2.196

±0.000

+2.005

+0.800

- 0.500

23
7000

3500

±0.000

+3.580

А ВБ

3500

+3.700

+2.196

±0.000

+2.005

+0.800

- 0.500

13

11112

- 0.500

+0.800

- 0.500

+2.005
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РАЗВИТИЕ
ДЕРЕВЯННОГО
ДОМОСТРОЕНИЯ
В РОССИИ

В городе Торжок, Тверской области компания «СТОД» 
успешно реализовала два проекта по строительству 
многоквартирных каркасно-панельных домов из дре-
весных материалов собственного производства. Про-
екты были реализованы по государственным програм-
мам: «Переселение из ветхого и аварийного жилья» и 
Федеральному закону от 21 декабря 1996 г. N 159-ФЗ 
«О дополнительных гарантиях по социальной под-
держке детей-сирот и детей, оставшихся без попече-
ния родителей». 

Деревянные многоквартирные жилые дома — это 
уникальная разработка конструкторов компании 
«СТОД», не имеющая аналоговв России 

Россия, г. Торжок,
ул. Володарского, 62

Построен в 2014 году
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МНОГОКВАРТИРНЫЙ 3-Х ЭТАЖНЫЙ ДОМ,
КАРКАСНАЯ ТЕХНОЛОГИЯ

Основа каркаса – ЛВЛ брус (несущий каркас, силовые эле-
менты).

Лестничные марши выполнены по пожарным нормам из бето-
на/или кирпича.

ПРЕИМУЩЕСТВА:

· долговечность каркаса;
· прочность каркаса;
· надежность каркаса;
· силовой каркас из ЛВЛ бруса обеспечивает стабильность
 геометрических размеров здания в не зависимости от
 климатических колебаний с наружи здания;
· высокая скорость возведения дома;
· возможность оперативного изменения внутренней планировки;
· широкий выбор архитектурно-планировочных решений;
· возможность всесезонного строительства;
· сокращение времени использования тяжелой
 грузоподъемной техники;
· возможность монтажа с помощью широко доступного инструмента

Применение каркасной технологии дает возможность постро-
ить дом по энергосберегающим технологиям. 

Дома с несущим каркасом из ЛВЛ бруса обладают повышен-
ной тепло и звукоизоляцией.

Применяемые при строительстве энергоэффективные тех-
нологии позволяют существенно сократить расходы на комму-
нальные услуги, что крайне важно в условиях постоянного удо-
рожания энергоресурсов.

 Êîëè÷åñòâî êîìíàò Æèëàÿ ïëîùàäü Îáùàÿ ïëîùàäü

1 2-õ êîìíàòíàÿ êâàðòèðà 32,31 ì2 50,36 ì2

2 1 êîìíàòíàÿ êâàðòèðà 16,25 ì2 37,27 ì2

3 1 êîìíàòíàÿ êâàðòèðà 14,88 ì2 35,49 ì2

4 1 êîìíàòíàÿ êâàðòèðà 14,88 ì2 35,49 ì2

5 2-õ êîìíàòíàÿ êâàðòèðà 38,26 ì2 68,90 ì2

6 2-õ êîìíàòíàÿ êâàðòèðà 32,34 ì2 62,97 ì2











 Ïëîùàäè êâàðòèð 1 ýòàæà
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ДЕРЕВЯННЫЙ ЧЕТЫРЕХЭТАЖНЫЙ 
МНОГОКВАРТИРНЫЙ ЖИЛОЙ ДОМ

Несущий каркас дома выполнен из ЛВЛ бруса Ultralam  , что 
обеспечивает его высокие показатели по прочности, долго-
вечности и надежности. 

Стеновые панели и панели перекрытий изготовляются на со-
временном высокотехнологичном заводском оборудовании. 
При изготовлении панелей применяется ЛВЛ брус и другие 
продукты глубокой переработки древесины (ОСП, ЦСП). Па-
нели обеспечивают высокие показатели энергоэффективно-
сти и звукоизоляции.

ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Первый деревянный четырехэтажный многоквартирный жилой дом в Российской Федера-
ции, построенный полностью из отечественных строительных материалов с применением 
самых современных технологий в области деревянного каркасного и каркасно-панельного 
домостроения.

Дом расположен по адресу: Тверская область, город Торжок, Ленинградское шоссе, д. 67. 
Общая площадь дома 3000 кв м.

Проектная документация имеет положительное  заключение экспертизы

На конструктивные элементы и ограждающие конструкции (панели) имеется 
техническое заключение ЗАО «ЦСИ «Огнестойкость»

Все материалы, используемые при строительстве, имеют соответствующие 
сертификаты

Построен в ноябре 2018 года

ТМ
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УНИКАЛЬНОЕ СОЧЕТАНИЕ ВОЗМОЖНОСТЕЙ СОВРЕМЕННОГО
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ПОЗВОЛЯЕТ СТРОИТЬ ДОМА
С ВЫСОКИМИ ЭНЕРГОСБЕРЕГАЮЩИМИ ХАРАКТЕРИСТИКАМИ:

Класс энергосбережения таких зданий соответствует классу В+ (высокий), это обеспечивает 
снижение затрат на тепло по сравнению с нормами на 34,5%, что крайне важно в условиях 
постоянного удорожания энергоресурсов.  



ВНУТРЕННЕЕ ОСНАЩЕНИЕ ДОМА

ЭТАПЫ СТРОИТЕЛЬСТВА МНОГОКВАРТИРНОГО ДОМА
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ВОЗМОЖНОСТИ ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ОБРАБОТКИ LVL БРУСА
ЛИНИЯ СТРОГАНИЯ И ПРЕССОВАНИЯ

ЛИНИЯ ПОКРАСКИ И СУШКИ

1.1  Строгальный деревообрабатывающий станок REX BIGMASTER

Линия для пропитки и выполнения отделочных работ на брусе 
Sarmax

1.2   Вертикальный пресс холодного прессования Minda

·  Строгание (калибровка) поверхности заготовок с 4-х сторон с 
минимальным снятием стружки до 0,3мм и допуском +/- 0,1мм.
·    Снятие фаски с 4-х сторон заготовки от 5 до 10 мм по всей длине.
·   Выполнение сверху и снизу по всей длине заготовки профильных 
резов глубиной до 10 мм, обработка производится сверху и/или снизу.
·    Форма профиля  выполняется по желанию заказчика.

·   Покрытие  деталей пропиточными составами (антисептик,
влагозащита и т.д.) и различными видами водорастворимых 
красок с последующей сушкой в сушильной камере. 
·   Длина обрабатываемых деталей от 1500 до 13000 мм
·   Габариты заготовок проходящих по параметрам станка:

минимальная высота детали 10 мм
максимальная высота детали 400 мм
минимальная ширина детали 100 мм
максимальная ширина детали 400 мм

·   Склеивание по пласти ламелей шириной от 100 до 600 мм.

 Ïðèìåð ôàñîííîãî ôðåçåðîâàíèÿ-
áðóñà

 Ïðèìåðû áàëîê, èçãîòàâëèâàåìûõ ñ 
ïîìîùüþ õîëîäíîãî ïðåññîâàíèÿ

 Âîçìîæíûé ðàçìåð êëååíûõ êîí-
ñòðóêöèé íàõîäèòñÿ â äèàïàçîíå  âû-
ñîòà 100/1900 øèðèíà100/600 äëèíà 
6000/18000 ìì.

 Ñõåìà ðàáîòû ëèíèè Sarmax ïðîïèò-
êè è âûïîëíåíèÿ îòäåëî÷íûõ ðàáîò

 Ïðèìåð êà÷åñòâà îáðàáîòêè ðóáàøêè

 Ãàáàðèòû  çàãîòîâîê ïðîõîäÿùèõ ïî 
ïàðàìåòðàì ñòàíêà

Çàãîòîâêà

Äëèíà
Òîëùèíà
Øèðèíà

Ìèí. (ìì)

1000
20
200

Ìàêñ. (ìì)

13300
63

1250Вид обработки:

 

 
 

 
 

 
 

Многофункциональный центр
OPTIMAT WMS 120 

Âûïîëíåíèå
êðèâîëèíåéíûõ
äåòàëåé

Êðèâîëèíåéíûå äåòàëè.
Ôðåçåðîâêà äåòàëåéñ
îäíèì ðàäèóñîì

Êðèâîëèíåéíûå
äåòàëè.
Ôðåçåðîâêà äåòàëåé
ñ äâóìÿ è áîëåå
ðàäèóñàìè 

Ïèëåíèå.
Âûïîëíåíèå
äèàãîíàëüíûõ
ïðîïèëîâ

Ïèëåíèå.
Âûïîëíåíèå ñëîæíûõ
äåòàëåé íåïðàâèëüíîé
ôîðìû (òðàïåöèè)  

Âûïîëíåíèå îòâåðñòèé
(ãëóõèõ è ñêâîçíûõ)
â äåòàëÿõ áîëüøîãî
äèàìåòðà îò 200 ìì
äî 1000 ìì, òîëüêî
ïî ïëàñòè
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УЧАСТОК РУЧНОЙ СБОРКИ

ЛИНИЯ СТРОГАНИЯ И ПРЕССОВАНИЯ

·  Сборка большепролетных конструкций из ЛВЛ бруса шириной пролета до 30 м, балок перекрытия, 
стоек с соединением через шпильки и/или саморезы. Изготовление сложных строительных конструк-
ций, ферм, каркасов и прочих декоративных элементов.

·  Изготовление деталей для каркаса под домостроение (стропила, ригеля, балки), а также выполне-
ние индивидуальных обработок в брусе, таких как: пазы, отверстия, фрезеровки, косые выпилы.
·  Габариты  заготовок проходящих по параметрам станка:
 минимальное сечение 20 х 50 мм.
 максимальное сечение 200 х 430 мм.
 минимальная длина заготовки 1.500 мм.
 максимальная длина заготовки 13.500 мм.
 минимальная длина выгружаемых деталей 160 мм. 
 точность позиционирования +/- 0,1 мм.
 точность раскроя зависит от качества сырья.

Перечень базовых обработок станка:
·  Ширина паза макс.50 мм, паз выполняется по всей длине заготовки.
·  Частичный пропил в теле заготовки с возможностью задать необходимые па-
раметры.
·  Косой срез с возможностью задать необходимые параметры.
·  Изготовление элементов с возможностью примыкания и/или соединения между 
собой в конструкциях.
·  Обработка с оформлением шипа или паза с возможностью задать необходи-
мые параметры.
·  Обработки с частичной выборкой под соединение с возможностью задать не-
обходимые параметры.
·  Устройство отверстий (сквозных или глухих) в любой плоскости (Ø от 10 мм и 
больше), выемок, пазов с изменяемыми параметрами (размерами).
·  Устройство профильных фигурных торцов кровельных свесов, декоративных 
элементов, используемых в строительстве и не только.
·  Используется индивидуальный подход к каждому клиенту при изготовлении 
сложных деталей и элементов.

Çàãîòîâêà

Äëèíà
Òîëùèíà
Øèðèíà

Ìèí. (ìì)

1200
20
50

Ìàêñ. (ìì)

13300
200
400

Вид обработки:

Ôðåçåðîâàíèå
ïëîñêîñòè

Âûïîëíåíèå îòâåðñòèé
(ãëóõèõ èëè ñêâîçíûõ)
• Ïî ïëàñòè èëè ñ òîðöîâ 
äèàìåòðîì îò 14 ìì äî 72 ìì
• Ïî ïëàñòè äèàìåòðîì
îò 72 ìì

Ñâåðëåíèå îòâåðñòèé
(ãëóõèõ èëè ñêâîçíûõ)
äèàìåòðîì äî 14 ìì

Центр
обработки
балок
WBZ 160/13

Ïðîäîëüíîå ôðåçåðîâàíèå
ïî âñåé äëèíå çàãîòîâêè:
• Ôðåçåðîâàíèå ïî ïëàñòè
øèðèíîé îò. 40 ììè ãëóáèíîé
äî 90 ìì. 
• Ôðåçåðîâàíèå ñ êðàåâ øèðèíîé 
îò. 5 ìì è ãëóáèíîé äî 150 ìì.

Ïèëåíèå:
Ïðîäîëüíîå
ïèëåíèå ñ
íàêëîíîì ïî âñåé 
äëèíåçàãîòîâêè 

Ïèëåíèå:
Êîñûå òîðöåâûå
ïðîïèëû

Ïèëåíèå:
Êîñûå ïðîïèëû
â ðàçíûõ ïëîñêîñòÿõ

Êðèâîëèíåéíîå
ôðåçåðîâàíèå:
ïîëó÷åíèå ñëîæíîãî
ïðîôèëÿ òîðöà äåòàëè 
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ПРОЕКТИРОВАНИЕ, ИЗГОТОВЛЕНИЕ 
КОНСТРУКЦИЙ, МОНТАЖ

Проектирование, предварительный расчет 
конструкций 
· архитектурное проектирование;
· 3D-моделирование;
· расчет конструкций, подбор сечения
 ЛВЛ (LVL) бруса;
· разработка рабочей документации
 разделы КД и КДД; 
· разработка сборочных чертежей; 
· рекомендации по узловым соединениям;
· доработка КД заказчика

Комплектация строительных объектов:
· крепежными элементами;
· утеплителем;
· закладными элементами, элементами
 крепления к фундаменту (в том числе
 нестандартными, изготавливаемыми
 на заказ)
· пленками

 Íà çàâîäå «Òàëèîí Òåððà» óñòàíîâ-
ëåí àâòîìàòèçèðîâàííûé áàëî÷íî-ðè-
ãåëüíûé öåíòð.  Ñ ïîìîùüþ öåíòðà 
ìîæíî ïðîèçâîäèòü ãîòîâûå èçäåëèÿ 
ïî ÷åðòåæàì (ñòðîïèëà, ñòîéêè, áàëêè 
è ò.ä.)

Контрольная сборка элементов конструк-
ций на заводе
Монтаж конструкций из ЛВЛ (LVL) бруса  
непосредственно на объекте
Шеф-монтаж конструкций из ЛВЛ (LVL) 
бруса
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ФИЛОСОФИЯ КОМПАНИИ

ОХРАНЯТЬ И ПОДДЕРЖИВАТЬ ЛЕСА
В ЗДОРОВОМ СОСТОЯНИИ

Наша компания охраняет и поддерживает 
лесные ресурсы России. 

В аренде лесосырьевого подразделения 
компании – 200 тыс. м2 лесосеки в Твер-
ской области, сертифицированной по систе-
ме FSC™ (Forest Stewardship Council®, Лесной 
попечительский совет). Сертификация FSC 
свидетельствует о соответствии правил лесо-
заготовки, принятой в компании, международ-
ным стандартам. 

Мы занимаемся лесозаботой: мониторин-
гом леса, вырубкой больных деревьев, защи-
той огромного пространства лесов от брако-
ньеров. Компания не ведет закупку древесины 
у компаний, которые не придерживаются ана-
логичных экологических принципов.

Экологически ответственное лесопользова-
ние гарантирует, что заготовка древесины и 
недревесных продуктов леса не угрожает био-
разнообразию, не снижает продуктивность и 
экологические функции леса.

ВНЕСТИ ВКЛАД В ОБНОВЛЕНИЕ
ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЙ 
ОТРАСЛИ

Мы своим примером доказываем, что совре-
менные технологии, вопреки сложившимся  СОХРАНИМ ЛЕС ВМЕСТЕ!

стереотипам, могут сочетаться с бережным 
отношением к природе. Более того, на совре-
менном этапе это выгодно всем: производи-
телям, потребителям и государству. 
· Технология производства ЛВЛ — один из 
наиболее рациональных способов переработ-
ки древесины, позволяющий экономить лес-
ные ресурсы России. 

При изготовлении обычной балки использу-
ется около 40% бревна. А при изготовлении 
балки LVL — 90%! Остальные 10% используют 
для производства топливных гранул (пеллет). 
Черные отходы (кора) идут на отопление ко-
тельной завода. 

Производство Ultralam™ является безотходным!
· Экономически устойчивое лесопользование 
построено и осуществляется таким образом, что 
обеспечивает достаточную экономическую выго-
ду без потерь для лесных ресурсов, качества эко-
системы и без ущерба для местного населения.
· Социально ориентированное лесопользова-
ние обеспечивает как местное население, так 
и общество, в целом, выгодами от лесополь-
зования в долгосрочной перспективе, а также 
создает для местного населения стимулы для 
сохранения лесных ресурсов и ведения лесно-
го хозяйство, основанного на долгосрочном 
планировании.
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